Avec quel moteur travaillez-vous ?

Découpe et séparation

Turbine sous spray

Pieéce-a-main (micro moteur)

Pierre a nettoyer

Mise en forme et retouche

Découpe et séparation

Mise en forme et retouche
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Polissage et glacage
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aconnage et mise
en forme des résines
Polissages des acryliques Finition de la limite
résines acryliques de préparation
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Dégrossissage des
modeles en platre

Découpage des modéles en platre
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Séparation
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Résines molles

Faconnage et
mise en forme
Séparation

Composites & matériaux pour facettes
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(Travail des platres )
(Travail des résines )

Chez Komet, nous sommes des experts de l'instru-
mentation rotative. Platre, résine, métal et céra-
mique : dans notre gamme d’instruments vous trou-
verez la solution parfaite pour n’importe quel
matériau et n’importe quelle application.

Pour faciliter votre travail et vous éviter de chercher
longtemps I'instrument approprié, vous trouverez ici
un plan pour vous guider.

Ce que nous vous présentons dans ce guide est un extrait de notre
gamme. Pour découvrir celle-ci dans son intégralité, scannez le
QR code.

Si vous avez des questions, veuillez contacter votre

Vous pouvez passer commande sur notre site
g
OEZPrad  www.komet.fr

DTC ou appelez notre service client au 01 43 48 89 90.
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Komet France SA
18 rue Fourcroy - 75017 Paris

Tél. +33 (0)143 4889 90
Fax +33 (0) 143 48 90 65
info@komet.fr
www.komet.fr

Brasseler®, Komet®, Art2®, CeraBur®, CeraCut®,
CeraDrill®, CeraFusion®, CeraPost®, DC1®,/DCTherm®,
Derminator®, FastFile®, F360®, F6 SkyTaper®, H4MC®,
OccluShaper®, OptiPost®, PolyBur®, PrepMarker®,
Procodile®, R6 ReziFlow® et Visio-Soft® sont des marques
déposées de Gebr. Brasseler GmbH & Co. KG.

Quelques-uns des produits ou désignations dans le texte
sont protégés par la loi sur les droits d’auteur, les droits
sur la marque ou par un brevet. L’absence éventuelle d’une
référence spéciale ou le signe ® n’exclut pas I'existence
d’une telle protection juridique.

Cette ceuvre est protégée par la loisurles droits d’auteur.
Tous droits réservés, y compris ceux de la traduction, copie
et de la réimpression partielle ou compléte. Tous droits de
reproduction, méme d’extraits (photocopie, microfilm ou un
autre procédé; ou la sauvegarde sur informatique de toutes
sortes) sont réservés et assujettis a notre autorisation
écrite.

Sauf modification de produit ou couleur ou de fautes
d’impression.

Fait en 11/2021

www.komet.fr
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Laborescence

Une gamme fantastique
Retrouvezwotre instrument rapidement et facilement




