Guide | Fraises en carbure de Tungsténe pour laboratoire

Recommandations pour l'utilisation efficace des fraises en carbure de Tungstene
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Recommandations d'utilisation

Denture super-grosse de sécurité standard avec hélicoide a gauche

» |dentifiée par la lettre « A » et une bague de couleur bleue

> Garantir une fixation solide de la fraise dans la pince

> Pour un travail en toute sécurité, méme a grande vitesse et avec
un enlévement important de matiere

La denture croisée divise les lames de I'instrument :

» Copeaux courts, granuleux pour éviter les blessures
» Fraisage doux avec peu de pression

> Etat de surface lisse
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Denture munie de pointes coupantes de forme pyramidale GSQ
> Fraisage semblable a celui des abrasifs
» Etat de surface légerement texturé
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Conseils pour une grande longévité et un travail efficace :

> Vitesse de rotation :
Veiller a respecter les vitesses recommandées et une pression de travail de 2-4 N.
La piece-a-main doit tourner a une vitesse constante sans variation.

> Utilisation correcte/entretien de la piece-a-main :
La fraise doit étre insérée jusqu'au col pour garantir le bon fonctionnement de l'instrument.
La pince de serrage de la piéce-a-main doit étre nettoyée régulierement.
Changer la pince de serrage aussit6t que la fraise montre des traces d'usure.

> Entretien des fraises :
Pour permettre un travail efficace, veiller a enlever tous coupeaux métalliques résiduels des lames.
Pour le nettoyage des fraises encrassées, utiliser une brossette métallique 9791 ou 9785.

Denture triple spécifique pour métaux
» Faible pression = état de surface lisse
> Pression élevée = retrait important de matériau

Dentures particulierement sécantes pour les alliages métalliques durs

» Effort de coupe réduit lors du fraisage de matériaux durs ou
élastiques

» Faible dégagement de chaleur

» Surface lisse

Denture tres efficace sur le titane, sans risque d'encrassement

Denture particulierement sécante (droite/droite) pour
les céramiques avant glagage au four et pour les transitions
métal/céramique

Denture particulierement sécante surtaillée pour résine.

Les différentes lames sont surtaillées par des encoches transversales
décalées.

» Effort de coupe tres réduit dans les matériaux élastiques et durs
> Ne s'encrasse pas

Attention : Travailler toujours en direction du corps !
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Codification couleur

Impression laser du type

de denture, sur la tige
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