Tabela | Brocas de carboneto de tungsténio

Recomendacao para o0 uso eficiente de fresas de carboneto de tungsténio no recorte a mao livre.
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Recomendacgdes de utilizagao
SGFA \ Dentado de seguranga com torg&o para a esquerda Dentado tripla especial para metais
> identificado pela letra “A" e pelo anel azul > pressdo reduzida = superficie lisa
N\ A 3

> mantém a broca na pinga de suporte com toda a seguranga > pressdo elevada = maior redugdo de material

> para uma maior seguranga, mesmo a trabalhar a alta

GEA velocidade e alta capacidade de corte Dentados de alta eficécia para ligas de metal duras
/ » fécil penetragdo ao trabalhar materiais duros
» pouca geragdo de calor
» superficie lisa
ACR A dentado em cruz divide os gumes do instrumento em
elementos individuais dispostos de maneira alternada (cruzada):
> aparas curtas, granuladas que ndo penetram na pele
> corte suave quase sem presséo
E » obtencgdo de superficies lisas e brilhantes

ndo se empasta

EQ

UK* Dentado de alta eficécia (direita/direita) para acrilicos para veneers,
cerdmica antes da cristalizagéo final, assim como das zonas de

transigéo entre o veneer e a armagédo metalica

EF

Cadigo de color

FSQ Dentado de alta eficdcia para acrilicos com corte transversal que
divide os gumes do instrumento em segmentos mais pequenos
» fécil penetragdo ao trabalhar materiais eldsticos e duros

> ndo se empasta

Atencao: Brocar s6 na diregdo do corpo!

EUF

Dentado tem pontas cortantes em forma de piramide GSQ
> trabalha com um abrasivo
» superficies ligeiramente dsperas

DF
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* cabo dourado
Marcacion a laser

Abreviatura do tipo
Recomendagdes para uma longa duragdo da broca e um trabalho efetivo de Dentado

> Velocidade de rotagao:
Respeitar as velocidades recomendadas e uma presséo de contato de 2-4 N.
A pega de méo deve rodar com uma velocidade constante sem variagoes.

> Manutengao da pega de mao:
Enfiar a broca até a haste para garantir uma fung&o correta.
Limpe a pinga de suporte da pega de mao a intervalos regulares.
A pinga de suporte deve ser trocada assim que se verificarem vestigios de desgaste na broca.

> Manutengao das brocas:
Comprovar que se retiram todas as limalhas residuais dos gumes para garantir um trabalho efetivo.
Usar uma escova metalica de limpeza 9791 ou 9785 para limpar fresas empastadas.
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