PolyFlow®
Le systeme de polissage
Etape par etape

Une approche structurée pour une finition parfaite.




The Flow of Polishing

Un flux de travail structuré pour les matériaux

polymeres modernes.

Qu'elles soient usinées par CFAO impri-

mées en 3D ou de maniére conventionnelle,

les résines modernes imposent des exi-

gences élevées en matiére de traitement de
la surface. Seul un processus de polissage
structuré permet de révéler tout le potentiel

du matériau.
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PolyFlow propose un processus de polis-
sage structuré, depuis I'élimination des
tiges de fixation et des traces d'usinage
jusqu'au brillantage. Les instruments, leur

granulométrie et les domaines d'application

sont parfaitement adaptés les uns aux
autres et garantissent des résultats
reproductibles.
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La conception du systeme se retrouve
jusque dans les moindres détails : la
structure ondulée caractéristique du
porte instrument visualise le déroulement
du processus et guide intuitivement
I'utilisateur tout au long du flux de travail.
Chaque instrument a sa place attitrée.

The Flow of Polishing.

Pate a polir diamantée - 9640.000

Bloc a dresser



1
Préparation

Retrait des supports de la base de
prothese préalablement fraisée.

Le point de départ est une prothése fabriquée numériquement
par CAD/CAM a partir des matériaux DD base P HI pour la
base de la prothese et DD poly Y ML pour les dents prothé-
tiques. Une fois la fabrication terminée, les barres de fixation,
les supports et les exces de matériau sont éliminés a l'aide de
la fraise en carbure H79FSQ.104.031. La forme de sa denture
fine surtaillée permet un enlévement controlé du matériau

et réduit le risque d'arrachement des matériaux polymeres
modernes.

Des transitions soigneusement travaillées constituent la base
des étapes de polissage suivantes et garantissent un résultat
de polissage homogene.

H79FSQ.104.031

Conseils d'utilisation Fraises:
Appliquer une Iégére pression
et travailler en direction
du corps.

La vitesse de rotation
recommandée
Qo 25.000 tr/min.

2
Pré-polissage

Les structures de fraisage grossieres

sont réduites.

La roue a lamelles bleu foncé 96001C.104.210 permet de
réduire les traces de fraisage, de pression et d'usinage, et de
préparer la surface de maniere homogene pour les étapes de
polissage suivantes.

Les lamelles flexibles s'adaptent aux différentes formes de
surface de travail et garantissent un usinage doux du matériau
grace a un faible dégagement de chaleur.

96001C.104.210

Conseils d'utilisation
Polissoirs:
Appliquer une Iégére pression
La vitesse de rotation recommandée
Qe 6.000 tr/min.

3
Polissage

Affine |la surface et
réduit les microstructures

La roue a lamelles bleu clair 96001M.104.210 réduit encore les
fines traces d'usinage et crée un brillant uniforme.

Les structures gingivales soigneusement modelées sont pré-
servées, tandis que 'aspect de la surface s'affine davantage et
est préparé de maniere optimale pour le polissage miroir.

96001M.104.210

e .
Traitement

des détails

Polissage des zones interdentaires.

Le polissoir 96002M.104.160 (lentille) ainsi que le polissoir
96003M.104.055 (lamme) s'utilisent pour les zones margi-
nales, les papilles et les espaces interdentaires.

Ces deux instruments facilitent un traitement précis des zones

difficiles d'accés tout en préservant les structures anatomiques
finement travaillées.
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Dressage

Le bloc a dresser diamanté rpermet de remodeler facilement

les polissoirs et de leur redonner leur forme d'origine.

Un dressage régulier préserve leur performances d'usinage
et garantit des résultats reproductibles dans le temps.

5
Brillantage

PolyFlow High Finishing.

Le brillantage s'effectue a I'aide de la meulette de polissage
PolyFlow 9639.104.220, en utilisant la pate a polir diamantée
PolyFlow.

Le processus de travail est complété par le polissoir en forme
de flamme 96003F.104.055 pour le brillantage afin de traiter les
détails tres fins. On obtient ainsi un brillant miroir uniforme, sans
modifier inutilement les structures anatomiques.

96003F.104.055

Pate a polir diamantée
9640.000

Resultat

La prothese terminée se distingue par des transitions parfaite-
ment travaillées, une finition miroir homogeéne et une anatomie
fidelement préservée. Les traces d'usinage sont considérable-
ment réduites, tandis que la fonctionnalité, 'esthétique et la
facilité de nettoyage sont durablement préservées.

PolyFlow applique une approche structurée au traitement de
surface des matériaux polymeres modernes, pour un processus
de polissage s(r, reproductible et parfaitement maitrisé.
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