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Hartmetall-Finierer — die Glattmacher

Komet feiert 2013 sein 90-jahriges Firmenjubildum. Zu diesem Anlass wird die Geschichte
einer Instrumentenlinie portréatiert, die als wichtige Zwischenstufe zwischen Praparation und
Politur nicht fehlen darf: die Hartmetall-Finierer. Heute kann der Zahnarzt aus einem breit
gefécherten Programm wahlen, das durch die vertrauensvolle Zusammenarbeit zwischen
ideenreichen Meinungsbildnern aus Hochschule und Praxis und der Komet-Abteilung fir

Forschung & Entwicklung entstanden ist.

Dorothee Holsten, Karl-Heinz Danger, Axel Meier/Lemgo

n Nach dem Schleifen bleibt auf den Oberflachen der
Zahnhartsubstanzeine gewisse Rauigkeit bzw.Rautiefe
zurlck.Dabeiistdie Oberflacheumsoglatter,jegeringer
dieRautiefeundderAbstand derRiefenist.'Diesem Prin-
zip folgt der Zahnarzt durch den Einsatz von Finierern,
deren feine Verzahnung zu einer glatten Praparations-
oberflache fihrt.

Die Geburt der Formkongruenz

Sucht man den Einstieg von Komet ins Geschaft der
Hartmetall-Finierer, landet man im Jahr 1971. Dieser
erste torpedoformige Hartmetall-Finierer besal eine
geradeVerzahnungundistdurchdieZusammenarbeit
von Komet mit Prof. Dr. L. Paul Lustig zu einem ganzen
Instrumentensatz heranwachsen. Der Bostoner Pro-
fessorinspirierte die Entwicklung des rationellen RCB-
Praparationssatzes (Abb. 1) fiir die Kronen-Briicken-
Praparation, um Fehlpraparationen, also dem unsach-
gemalien oder zu starken Beschleifen der Zahne fur
prothetische Konstruktionen, Einhalt zu bieten. Dabei

Abb.1: Der RCB-Satz war der erste Schritt in eine systematische Prapa-
rationstechnik und die Abkehr von den kantigen Instrumenten- und
Praparationsformen.
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wurden erstmals 18 Instrumente einem eigenen Ar-
beitsschritt beim Praparieren (individuell fiir Inlay,On-
lay, Teil- oder Vollkrone) zugeordnet.? Der RCB-Satz war
nicht nurdererste Schrittineine systematische Prapa-
rationstechnik und die Abkehr von den kantigen Ins-
trumenten- und Praparationsformen, sondern auch
die Geburt der Formkongruenz. Denn die im RCB-Satz
enthaltenen Hartmetall-Finierer waren allesamt auf
formgleiche Diamantinstrumente abgestimmt.
Wahrend man z.B. in den USA die Hartmetallinstru-
mente schatzte, bevorzugten deutsche Zahnarzte eher
Diamantschleifinstrumente und wurden u.a. mit dem
Kronenstumpfpraparationssatz 4005 von Prof. Dr.
Reinhard Marxkors, Universitat Minster, bedient. Er
hatte den Satz 1972 gemeinsam mit Komet entwickelt
und den Einsatz des ersten Diamantfinierers wissen-
schaftlich unterbaut.3 Damit hatte man sich in Lemgo
zeitgleich zwei konkurrierende Produktlinien geschaf-
fen. Doch dieser Schritt spiegelt die Philosophie der
Firma bis heute wider: Die Winsche der Zahnarzte
aufgreifen und nach internationalen Standards bedie-
nen. Bis heute darf der Zahnarzt frei wahlen, welches
Material er bevorzugt.

Gemeinsam mit Prof. Lustig erweiterte und modifi-
zierte Komet den RCB-Satz 1976 in eine zweite Version
(RCBII).Die Instrumente,die bishereine parallel verlau-
fende Verzahnung aufwiesen, wurden nun durch eine
gewundene ersetzt. Der Grund hierflir war,dass durch
einen kontinuierlichen Instrumentenspitzen- und
Stumpfoberflachenkontakt eine zunehmend glattere
Praparationsflache entstand. Auch dafur waren die
Diamantinstrumente in Grof3e und Form mit entspre-
chenden Hartmetall-Finierern exakt abgestimmt, die
damals typischerweise zwolf Schneiden besaRen. Mit
dem Diamant wurde also zundchst grob vorprapariert
unddie Oberflache anschlieflend mit den formkongru-
enten Hartmetall-Finierern zum Finish gefuhrt. Eigens
flrdie gewundene Verzahnung entwickelte Komet die
sogenannte Verzahnungsmaschine , B2 (Brasseler 2).
Jirgen Schon, Komet Ressortleiter fir Technik, erinnert
sich:,AufdemVorgangermodell B1konnten wirdamals
nur Rundbohrer produzieren. Fur eine gedrallte Langs-
verzahnung musste tUber die Maschinenmechanikeine
zusatzliche Bewegungsachse beim Schleifprozess er-
zeugt und das Instrument wahrend des Prozesses
gleichzeitig gedreht werden. Unsere B2 stellte einen
Technologiesprungdar,weilsiealledrei Achsenineinem
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Abb. 2: Das sogenannte ,Sapin System®, mit dem in kiirzester Zeit
eine Amalgamfillung gestaltet werden konnte, enthielt u.a. den
Hartmetall-Finierer H3g90.

Schritt schaffte, hochprazise arbeitete und erstmals
vollautomatisch aus einem Magazin bestlckt wurde.”
Die Herstellung formkongruenter Instrumente sollte
fir lange Zeit ein Alleinstellungsmerkmal auf dem
Markt bleiben.

Die Anzahl der Schneiden nimmt zu

1983 trat einer der Vater der ,Esthetic Dentistry®, Dr.
Ronald E. Goldstein aus Atlanta, an Komet heran. Der
Wunsch Goldsteins nach einer erhdhten Schnittfreu-
digkeit beider Compositebearbeitungwurde miteinem
Finierer mit geraden Schneiden am Instrumenten-
kopf umgesetzt. Karl-Heinz Danger, Leiter des
Ressorts Forschung & Entwicklung bei
Komet, reflektiert die Zusammenarbeit

mit Goldstein:, Wirentwickelten ET-Hart-
metall-Finierer (Esthetic Trimming), die

12,16 und 30 Schneiden besitzen und

eine gerade Verzahnung aufweisen.
Dadurch konnten wir die Vision ver-
wirklichen, Composite ohne Kihlung

zu bearbeiten. Gewunden verzahnte
Instrumente ohne Kithlung produzier-

ten bis dato zu hohe Hitze, sodass das
Composite anschmolz und schwarze
Streifen entstanden.” Die ET-Hochleistungs-
finiererflirCompositerestaurationenerzielen
Schritt fir Schritt gute Konturen bei Front-
und Seitenzahnen, feinfinierte Schmelzcom-
positelibergange und -oberflachen. Je nach
Schneidenanzahl ist ein normales bis extra-
feines Finieren moglich, in vielen Fallen kann
sogar das Polieren entfallen.

Auch bei den ET-Instrumenten fahrt Komet von
Anfang an zweigleisig und produzierte die Hart-
metalllinie parallel als Diamantversion.Jeder Zahn-
arzt soll dabei fur sich herausfinden, ob die Unter-
schiede (die Diamantierung und die Schneidengeo-
metrie) und das daraus resultierende Feeling fur das
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Material ihm personlich liegen. Bei beiden Werkstoff-
linien burgt Komet wie immer fir hohe Qualitat und
sieht dem stetig wachsenden Compositemarkt inspi-
riert entgegen.1991 erleben die ET-Hartmetall-Finierer
einekleine, aber feine Korrektur: Sie erhalten eine nicht
schneidende Spitze, wodurch die Gingiva geschitzt
und Einkerbungen in der finierten Oberflache ausge-
schlossen sind.

1984 wandte sich der niedergelassene Zahnarzt Dr. Ste-
fan Neumeyer, Eschlkam, an Komet, um seine Idee von
einem fein abgestimmten Instrumentarium fir die ra-
tionelle Amalgamfuillungstechnikumzusetzen.Bisdato
wurdenfurdie Kauflachengestaltungvon Amalgamful-
lungeneinekleineKugelundanschlieBendeine Flamme
benotigt. Dr. Neumeyer entwickelte mit Komet eine
Kombinationsform:Kugelund Flammeineinem,das so-
genannte, Sapin System®. Aufdiese Weise konnte in kiir-
zester Zeit eine Amalgamfullung gestaltet werden.s
Das Set, das die Arbeitsschritte praktisch minimierte,
enthielt u.a. den Hartmetall-Finierer H3g90 (Abb. 2) und
daruber hinaus die Diamantfinierer, die fur Composite-
fallungen alternativ eingesetzt werden konnten.

Die Geburt der Q-Finierer

NachderJahrtausendwendespurte Kometimmerdeut-
licher die steigende Nachfrage nach differenzierteren
Instrumenten, bedingt durch die kontinuierlich abneh-
mende GrofRe der Compositefullkorper. Im Jahr 2004
machte es sich das Unternehmen zum Ziel, die bislang
zur Bearbeitung von Compositefulllungen benétigten
dreiStufen (normal =12 Schneiden, fein=16
Schneiden, extra fein=30 Schneiden)

auf zwei zu reduzieren.

Zum 90. Firmenjubildum im
kommenden Jahr macht Komet den Kun-
den und sich selbst ein Geschenk und gldnzt
seit dem 1. September 2012 mit frischem Corpo-
rate Design. Qualitét, Innovation und Tradition — beim

neuen Auftritt befliigelt ein junger Zeitgeist die klassi-

schen Komet-Werte. Stark das Logo: Der charakteristische
Schriftzug liegt nun tiber der Spirale, die Symbole fiir Dynamik
und Innovationskraft sichern das Wiedererkennen bei den
100.000 Kunden weltweit! Stark auch das neue Gesicht, das
sich sukzessive auf Printunterlagen, Internetprésenzen und
Messeauftritten zeigt. Marketingleiter Frank JanB: Wir
liefern einen modernen Auftritt unter Beibehaltung dessen,
woflr wir stehen: seridses Auftreten und Professionalitt. Kla-
res Profil gibt man sich auch bei der Anrede. Gebr. Brasseler
oder Komet? JanBen: ,In der Kommunikation wird die Marke
Komet in den Vordergrund riicken. An der Firmierung der
Gebr. Brasseler GmbH & Co. KG dndert dies aber nichts.

In diesem Sinne:
Happy Birthday Komet,
wir sind gespannt!
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Abb. 3: Die Q-Finierer (wie hierim Compositefinierset 4389) waren
scharf genug im Composite, aber aufgrund der Schneidekanten-
geometrie ziemlich schadlos am Zahnschmelz.

Die Losung war eine neuartige Querhiebverzahnung:
der O-Finierer. Dieser bewadltigte die ersten beiden
Schritte in einem einzigen Arbeitsgang, sodass bereits
nach der ersten Finierstufe eine bessere Oberflachen-
qualitat erreicht wurde als vorher nach der zweiten
Stufe. Das Set 4546, das alle Instrumente flir ein zwei-
stufiges Finieren und Polieren zusammenfasst, erlaubt
ein zeitsparendes Arbeiten firden Zahnarzt. Prof. Dr. Dr.
Ralf Johannes Radlanski, Charité Berlin, erinnert sich an
die Entwicklung einer weiteren praktischen Variante,
dem Compositefinierset 4389 (Abb.3):,Als wir die Proto-
typen der Finierer schrittweise modifizierten und die
Bearbeitungsergebnisse im Rasterelektronenmikros-
kop begutachteten, war schnell klar, worin eine weitere
Besonderheit liegt: Die Querhiebverzahnungwarscharf
genug im Composite, hinterlieR allerdings aufgrund
derSchneidekantengeometrie kaum SchadenamZahn-
schmelz (H22ALGK). Deshalb eignet sich die Q-Verzah-
nungvorallemauchzum EntfernenderKleberrestenach
der Bracketabnahme in der Kieferorthopadie (Abb. 4).
Zusatzlich wurden fur lingual und palatinal spezielle
Instrumentenformen entwickelt (H379AGK, Abb. 5). Die
Compositeoberflachen konnten mit angepassten Finie-
rerformen in nur zwei Arbeitsgangen geglattet werden,
der angrenzende Zahnschmelz blieb unversehrt. Auch

Abb. 4: O-Finierer eignen sich besonders zum Entfernen der Kleber-
reste nach der Bracketabnahme in der Kieferorthopddie. — Abb. 5:
Auch fir lingual und palatinal wurden Q-Finierer in besonderen
Formen entwickelt.

Die neue Image-Broschiire.
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Komet im Wandel der
Jahrzehnte: Ein frischer
Zeitgeist schwingt im neuen
Corporate Design mit,

Wiedererkennen
garantiert!

Pressfahnen beideradhasiven Befestigungvon Keramik-
arbeiten konnten auf diese Weise effektivund schonend
entfernt werden.”

Praktisch ausgerichtet

AusgoJahren Komet-Firmengeschichtekristallisierten
sichfuralle Instrumentenlinien klare Prinzipien fur das
professionelle Agieren auf dem internationalen Markt
heraus. Sie gelten heute als richtungsweisend fur das
Unternehmen und konnten sich auch fir den Bereich
Hartmetall-Finierer bewahren. So liefert Komet Quali-
tatsinstrumente, die die Anspriche der Zahnarzte lan-
deseigen und individuell bedienen. Zwar war die zwei-
gleisige Strategie, neben den formkongruenten Hart-
metall- auch die Diamantfinierer zu produzieren, An-
fangderig7oer-Jahre noch einWiderspruch,stellte sich
aberalsdierichtige Entscheidungheraus.Komet bietet
dem Zahnarzt immer das Komplettangebot und denkt
stets mit System. Durch die Reduzierung von Arbeits-
schritten oder durch handliche Sets wird
dem Anwender die Arbeit erleichtert und
Zeiterspart.n
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