Informacja o produkcie

Frezy do kosci | H162SL

Frezy do kosci H162SL/H162SXL:

ostre i precyzyjne.

Firma Komet opracowata z my$la o chirurgii
stomatologicznej bardzo ostry frez do kosci
H162SL z weglika spiekanego. Instrument w
ksztatcie stozka jest uniwersalnym narze-
dziem stuzacym do chirurgicznego opraco-
wywania kosci. Frez H162SL nadaje sie
szczegdlnie do oddzielania, cigcia oraz osio-
wej perforacji kosci. Typowym wskazaniem
dla zastosowania tego narzedzia jest np.
konieczno$¢ dotarcia do obszaréw kostnych
w wymiarze osiowym w ramach resekcji
wierzchotka korzenia lub ekstrakcja zatrzy-
manych zebéw madrosci. Mozna go réwniez
zastosowac do przecinania twardych tkanek
zeba, zwtaszcza korzeni. Optymalnie
dobrany kat wiercenia ostrzy zapewnia efek-
tywne znoszenie tkanki przy jednoczesnej,
wysokiej precyzji. Przy zastosowaniu w linii
prostej instrument daje sie niezwykle tatwo
prowadzi¢. Powstajgce wibracje sa mini-
malne, a frez mozna tatwo kontrolowac.
Wszystkie te cechy powoduja, ze zabiegi
chirurgiczne wykonywane przy pomocy frezu
H162SL mozna przeprowadzi¢ w bardzo

ochronny sposéb.

Oznaczenie i wymiary: Cze$¢ robocza frezu
H162SL ma dtugo$¢ 8 mm i wypetnia tym
samym luke pomiedzy frezami do kosci o
krétszych (6 mm) i dtuzszych (11 mm) cze-
$ciach roboczych. Jego srednica 1,4 mm
jest réwniez doskonale przemyslana. Litera
S oznacza ostry, natomiast L symbolizuje
dtuga szyjke instrumentu. Dtuga szyjka
zapewnia stale dobra widoczno$¢ w obrebie
pola zabiegu. Zielony pierscien na frezie
H162SL informuje o ostrosci i wysokiej
wydajnos$ci znoszenia tkanki. W trzonku 314
dostepny jest frez H162SL (dt. catkowita 28
mm) oraz H162SXL (dt. catkowita 33 mm).

Wszystkie zalety w pigutce:

* bardzo ostre ostrza w ksztatcie pity o
optymalnym kacie wiercenia

* minimalne wibracje

¢ dobre wnikanie osiowe w tkanke kostng

* szerokie spektrum zastosowania dzieki
$rednicy 1,4 mm

* dobra widoczno$¢é pola zabiegu dzieki

dtugiej szyjce instrumentu



Wskazéwki dot. stosowania:

optymalna liczba obrotéw
Qe 80.000 min™
H162SL/H162SXL.314.014.

optymalna liczba obrotéw
Qe 40.000 min™!
H162SL.204.014.

optymalna liczba obrotéw
e 6.000 min'!
H162SL.104.014.

Nalezy zawsze pamietac o wystarczaja-
cym chtodzeniu zewnetrznym

(min. 50 ml/min) Chtodzenie zapobiega
przegrzaniu tkanki kostnej i zapewnia
jednoczes$nie wyptukiwanie wiorow

kostnych.

* Podczas preparacji nalezy stosowaé
niewielka sity (2N); w przypadku prepa-
racji w wymiarze osiowym nalezy wyko-
nywa¢ nieznaczne ruchy okrezne, aby

zapobiec zakleszczeniu instrumentu.

 Instrumentu nigdy nie nalezy uzywaé
jako dzwigni (np. podczas podwazania i
usuwania wypreparowanej kosci lub

zeba madrosci)!

e W ramach konserwacji frezow H162SL/
H162SXL nalezy zastosowac specjalne
$rodki dezynfekujace i czyszczace z
zabezpieczeniem antykorozyjnym (np.
Komet® DC1®), a nastepnie poddac je

sterylizacji.
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