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Frezy z weglika spiekanego | NE/NEF

Patent niemiecki DE10 2006 002 722 - Patent europejski EP1 810 637*

*zgtoszony

tatwa obrobka stopdw metali nieszlachetnych
dzieki specjalnym, doskonale tngcym ostrzom.

Stopy metali nieszlachetnych sa stosowane
w technice dentystycznej na catym $wie-
cie. Chociaz ich opracowywanie jest
zmudne i czesto wymaga duzo czasu, sg
one korzystne finansowo i posiadaja dobre
wtadciwo$ci mechaniczne. Z uwagi na spe-
cyfike techniki odlewnicznej podczas opra-
cowywania stopéw metali nieszlachetnych
konieczne jest czesto zniesienie wigkszej
ilosci materiatu, niz w przypadku elemen-
téw ze stopdw metali szlachetnych.
Zastosowane w tym celu instrumenty odpo-

wiednio szybciej ulegaja zuzyciu.

Co prawda nowsze stopy sa coraz bardziej
miekkie, ale i tak ich opracowywanie nie
nalezy do najtatwiejszych, poniewaz skra-
walno$¢ nie zalezy tylko i wytacznie od
twardosci danego stopu. Aby mozliwie jak
najbardziej skroci¢ konieczng obrébke,
musimy dysponowac specjalnymi, nieza-
wodnymi i trwatymi frezami, ktére beda z
tatwos$cig skrawac materiat przy jednocze-
snym minimalnym zuzyciu.

Firma Komet znalazta idealne rozwigzanie:
nowe frezy o doskonale tnacych ostrzach
NE, pozwalajace na bezproblemowe opra-
cowanie stopéw metali nieszlachetnych
oraz frezy o ostrzach NEF, umozliwiajace
uzyskanie gtadkich, tatwych do wypolero-

wania powierzchni.



Ostrza NE:

Juz sam wyglad frezéw NE firmy Komet daje
przedsmak swych umiejetno$ci. Agresywny
rodzaj ostrzy o duzej ostro$ci pierwotne;j
pozwala na szczegblnie mocne i efektywne
znoszenie materiatu. Dlatego tez frezy NE
doskonale sprawdzaja sie w tych przypad-
kach, gdzie zachodzi konieczno$¢ zniesienia
duzej iloSci materiatu, czyli do oczyszczenia
miejsc przyczepienia kanatéw odlewowych
lub - o ile to konieczne - do redukowania
podbudéw pod korony i mosty. Dzieki temu
mozna szybko i efektywnie opracowywac
stopy metali nieszlachetnych. Ponadto frezy
te sg niezwykle trwate. Mozna je rozpoznac
po dwdch zielonych pierscieniach na

trzonku.

1. Wstepne nadawanie ksztattu przy uzyciu
H79NE.104.040.

2. Obrobka waskich obszaréw przy uzyciu
H138NE.104.023.

3. Obrébka powierzchni okluzyjnej przy
pomocy H77NE.104.023.

4. Wstepna obrébka waskich obszaréw
podbudowy przy uzyciu H139NE.104.023.
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Wskazéwki dot. stosowania:

Optymalna liczba obrotéw
Do 20.000 min™!

Ostrza NEF:

Dzieki licznym, specjalnie skonstruowanym i
odpornym na ztamanie krawedziom tngcym
frezy NEF firmy Komet gwarantuja tatwa i
ergonomiczng prace. Ich specjalna kon-
strukcja sprawia, ze pracuje sie nimi niezwy-
kle miekko i bez nadmiernych wibracji.
Stosuje sie je przede wszystkim tam, gdzie
konieczne jest uzyskanie gtadkich, tatwych
do wypolerowania powierzchni, np. do opra-
cowywania ptyt protez szkieletowych wyko-
nanych ze stopéw CoCr. Pomimo spokojnej
pracy frezy NEF znosza duza ilo§¢ materiatu
i sq bardzo trwate - dzieki licznym, pracuja-
cym jednoczeénie ostrzom, ktére podczas
obrébki odprowadzajg sporg cze$¢ najdrob-
niejszych wiéréw znoszonego materiatu.
Dodatkowa zaletg jest to, ze te drobinki
materiatu ze wzgledu na swoj ksztatt nie
przedostaja sie do skéry. Dzieki temu opra-
cowywanie twardych stopow jest znacznie
przyjemniejsze. Frezy te mozna od razu roz-
poznaé po czerwonym i zielonym pierécieniu
na trzonku.

1. Opracowanie krawedzi ptyty protezy
szkieletowej gornej przy uzyciu
H250NEF.104.040.

2. Opracowanie krawedzi w obszarze siodet
akrylowych w protezach szkieletowych przy
uzyciu H129NEF.104.023.

3. Obrébka powierzchni klamer przy uzyciu
H139NEF.104.023.

4. Otwieranie siatki retencyjnej przy uzyciu
frezu H138NEF.104.023.
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