Informacja o produkcie

Frezy z weglika spiekanego | UK

Lepsza jakoSC powierzchni i dobre znoszenie
materiatu podczas obrébki prac w kolorze

zebow!

Dotad do opracowywania ceramiki przed
kolejnym wypalaniem stosowano zwykle
instrumenty diamentowe lub z weglika
krzemu, a uzyskana powierzchnia czesto nie

spetniata wysokich wymagan jakos$ciowych.

Dzieki nowym frezom UK firmy Komet -
opracowanym specjalnie z mysla o obrébce
materiatéw w kolorze zebdw, takich jak
ceramika oraz licujace tworzywa sztuczne

- porowate powierzchnie ze ztobieniami
powstatymi wskutek zastosowanych instru-
mentéw szlifujacych raz na zawsze odejda

do przesztosci.
Zalety ostrzy UK

Szersze mozliwosci zastosowania
Ostrza UK idealnie sprawdzaja sie podczas
opracowywania ceramiki (przed napaleniem
glazury), jak réwniez materiatéw licujacych z
tworzywa sztucznego oraz przej$¢ pomiedzy
licowaniem a podbudowa metalowa.

Lepsza jako$¢ powierzchni
Dzieki nowemu, podwdjnemu szlifowi frezy
UK pozwalaja uzyskaé powierzchnie spetnia-

jaca najwyzsze wymagania.
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Poréwnanie jakosci powierzchni
(gteboko$¢ poréw pm)

Znaczne korzysci finansowe

Ostre i odporne na wyszczerbienie ostrza
oraz wysoka wytrzymato$¢ dzieki zastoso-
waniu drobnoziarnistego i silnie zageszczo-

nego weglika spiekanego.

Specjalne oznaczenie

Frez oznaczony jest biatym pier$cieniem,
posiada poztacany trzonek i wygrawerowane
laserowo oznaczenie rodzaju ostrzy UK,
dzieki czemu nie sposéb go pomyli¢ z innym

narzedziem.

Ergonomiczna praca

Frezy UK zapewniaja kontrolowane znosze-
nie materiatu oraz pozbawiong wibracji
prace, dzieki czemu nie obcigzajg stawdw.



Zastosowanie:

1. Indywidualne nadawanie ksztattu i
struktury powierzchni przy uzyciu frezu
H77 UK.104.023.

2. Anatomiczne ksztattowanie czesci
przyszyjkowych zgba oraz opracowywanie
powierzchni przy uzyciu frezu

H129 UK.104.023.

3. Opracowywanie ksztattu powierzchni
Zujacej przy uzyciu frezu
H138 UK.104.023.

4. Opracowywanie przej$¢ pomiedzy
podbudowa metalowa a ceramika licujaca
przy uzyciu frezu H139 UK.104.023.

Wskazéwki dot. stosowania:

e Stosowanie w mikrosilniku protetycz-

nym z niewielka sitg nacisku.

e Zalecana liczba obrotéw:
tworzywa licujace Qe 25.000 min™!
ceramiki miekkie Qe 15.000 min’!
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