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Frez z weglika spiekanego | UM

Patent europejski EP1021995

Wysoka wydajnos¢ znoszenia materiatu
oraz bardzo gtadka powierzchnia podczas
opracowywania stopow metali - i to tylko
przy uzyciu jednego frezul!

Opatentowane ostrza UM firmy Komet tacza
trzy rézne rodzaje szlifu w jednym instru-
mencie, spetiajac jednoczeénie wszystkie
wymagania, ktére dotad wydawaty sie
sprzeczne!

W poréwnaniu z instrumentami z weglika
spiekanego o tradycyjnych ostrzach frezy
UM posiadaja liczne i bardzo istotne zalety:
Konkretna praca dzieki zré6znicowanej
sile nacisku

Stosujac frez UM z weglika spiekanego kazdy
uzytkownik moze indywidualnie sterowaé
efektem swojej pracy: w zaleznos$ci od tego,
czy chce uzyskac silniejsze znoszenie mate-
riatu czy tez bardziej gtadka powierzchnie.
duza sita nacisku =

wieksze znoszenie materiatu

niewielka sita nacisku =

lepsza jako$¢ powierzchni

Badania laboratoryjne potwierdzaja:

jakos$¢ powierzchni uzyskana w wyniku zasto-
sowania frezow UM jest lepsza, niz ta uzy
skana przy zastosowaniu frezéw z ostrzami
naprzemiansko$nymi (typu E) i odpowiada
jakosSci uzyskanej po zastosowaniu frezéw z

drobnymi ostrzami (typu EF).
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Lekka, prawie bezwibracyjna praca
Dzigki zupetnie nowej geometrii ostrzy
praca frezéw jest bardziej spokojna,
przyjemniejsza i nie obciaza stawdw.
Znaczne korzysci finansowe

Ostre i odporne na wyszczerbienie ostrza
oraz wysoka wytrzymatos$¢ dzieki zastoso-
waniu drobnoziarnistego i silnie zageszczo-
nego weglika spiekanego.

Specjalne oznaczenie

Frez posiada czerwony pierécien i poztacany
trzonek, dzieki czemu tatwo go odréznic¢ od

frezéw z tradycyjnymi ostrzami.



Zastosowanie:

1. Opracowywanie przejs¢ pomiedzy tukiem
podjezykowym i siatkg retencyjng przy
uzyciu frezu H77UM.104.023.

2. Opracowywanie /wygtadzanie tuku podje-
zykowego przy uzyciu frezu
H139UM.104.023.

3. Opracowywanie ptyty protezy szkieleto-
wej dolnej od strony jezykowej przy uzyciu
frezu H79UM.104.040.

4. Opracowywanie krawedzi ptyty protezy
szkieletowej (w tym przypadku dolnej) przy
uzyciu frezu H251UM.104.060.
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Wskazéwki dot. stosowania:

» Stosowanie w mikrosilniku protetycznym:

duza sita nacisku =

Znaczne znoszenie materiatu
niewielka sita nacisku =
delikatniejsza jako$é powierzchni

e Zalecana liczba obrotéw:
metale szlachetne o 25.000 min”!
metale nieszlachetnei

protezy szkieletowe ~ Oep 15.000 min™!
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