Informacja o produkcie

Koncowki dzwiekowe | SFD7/SFM7

4 argumenty przemawiajace za koricow-
kami Komet:

@ optymalny nasyp diamentowy (60 pm zamiast
40 pym) pozwala na modelowanie i wykanczanie

@ ksztatt jest dopasowany do aktualnych inlayéw
ceramicznych (a nie tak jak wczesniej do wkta-
déw ceramicznych) i gwarantuje ptaskie
powierzchnie boczne oraz zaokraglone przejscia.

© wieksza gtebokosé osiowa poprawia nadawa-
nie ksztattu powierzchniom policzkowym i
jezykowym, ubytkom stycznym jak i tez ksztat-
towanie dna ubytku

@ koncowka dostepna jest w dwéch rozmiarach
dla zebéw przedtrzonowych i trzonowych

przeznaczone do preparacji ubytkow

W obszarze stycznym.

Firma Komet® opracowata we wspotpracy z
Priv.-Doz. dr. M. Oliver Ahlersem z Ham-
burga nowe koncéwki dzwiekowe przezna-
czone do preparacji ubytkéw w obszarze
stycznym. Celem byto nadanie ubytkowi
ostatecznego ksztattu oraz jego wygtadze-
nie w obszarze stycznym. Opracowano

4 przeciete wzdtuz, diamentowe koncowki
dZwiekowe (z nasypem od strony mezjalnej
lub dystalnej), ktére nadaja sie w opty-
malny sposéb do preparacji zebdw przed-
trzonowych i trzonowych. Dzieki pokryciu
koncowek z jednej strony diamentem zab
sgsiedni pozostaje nienaruszony nawet w
przypadku jego dotkniecia.

Ciagle wzrasta zainteresowanie uzupetnie-
niami ceramicznymi. Aby méc wykonywac
dtugotrwate uzupetnienia ceramiczne wyso-
kiej jakosSci konieczne jest przestrzeganie
specjalnych zasad preparacji dotyczacych
uzupetnieh ceramicznych. Istotne znaczenie
ma tutaj ksztatt obszaru stycznego. Nalezy
dazy¢ do uzyskania nieco rozbieznej prepa-
racji w ksztatcie skrzynki, ktéra kofczy sie w
krawedzi uzupetnienia w zasadzie pod katem
prostym. Pomimo preparacji skrzynkowej
nalezy unika¢ ostrych katéw oraz nieregular-
nego przebiegu krawedzi i niepodpartych
struktur szkliwa.

Z/wtaszcza w takich przypadkach znajduja
zastosowanie nowe koncowki dzwiekowe.
Koncéwki te zostaty opracowane z uwzgled-
nieniem wytycznych dotyczacych preparacji
pod uzupetnienia ceramiczne, aby utatwié
opracowywanie obszaréw stycznych.
Zaokraglone katy koncowek dzwiekowych w
obszarze przejsécia Scian osiowych w obszar
stopnia pozwalajg na wypreparowanie ubyt-
kéw z idealnym zukos$nieniem. Stanowi to
idealna podstawe do pobrania wycisku
zaréwno przy pomocy tradycyjnych materia-
tow wyciskowych jak i tez przy pomocy ska-
neréw. Nowe koncowki dzwiekowe znajduja
zar6wno zastosowanie w wykonywaniu uzu-
petnien protetycznych metoda tradycyjna
jak i tez metodg CAD/CAM. W ten sposéb
uzyskujemy optymalng podstawe robocza
do wykonania uzupetnienia protetycznego.
Jasne ksztatty preparacji utatwiaja konstruk-
cje i pozwalajg na precyzyjne wykonanie

uzupetnien.



Zastosowanie:

1. Wykona¢ podstawowa preparacje w tra-
dycyjny sposéb przy pomocy obrotowych
instrumentéw diamentowych (np. Set spe-
cjalistyczny 4562 przeznaczony do prepara-
cji pod ceramiczne wktady koronowe i
korony czesciowe).

2. Przy pomocy instrumenty w ksztatcie
stozka nalezy wykonaé preparacje w ksztat-
cie skrzynki na powierzchni stycznej.
Styczna Sciane szkliwa nalezy najpierw

pozostawic.

3. Przy pomocy instrumentu recznego lub
obrotowego w ksztatcie ptomienia nalezy
usungc¢ blaszke szkliwa. Zab sgsiedni mozna

zabezpieczy¢ uzywajac metalowej formowki.

4. Preparacja po usunigciu blaszki szkliwa.
Czesto w obszarze brzeznym ubytku pozo-
staja - jak na rycinie 4 - krawedzie szkliwa,
ktére moga spowodowac ztamania i niesz-

czelno$¢ w obszarze krawedzi.

5. Nadaé ubytkowi ksztatt i wygtadzié go
przechylajac instrument w wymiarze przed-
sionkowo-jezykowym.

Koncowke dzwiekowa poprowadzié¢ w
kierunku mezjalno-dystalnym wzdtuz krawe-
dzi ubytku, aby usuna¢ niestabilne czesci

szkliwa.

6. Gotowa i wygtadzona preparacja.
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Wskazéwki dot. stosowania:

1. Przed przytozeniem koncéwki dzwigkowej
do zeba nalezy jg uruchomié z wystarczaja-
cym chtodzeniem sprayem wodnym.

2. Kohcdwki dzwiekowe nalezy stosowac z
niewielkim naciskiem (okoto 1,5 N). Zbyt
duzy nacisk ttumi drgania koncowki i zmniej-
sza jej efektywno$c.

3. Zalecenia w przypadku stosowania w pro-
stnicy dzwiekowej Komet SF1LM:

Poziom mocy 1: wykonczenie

Poziom mocy 2: -

Poziom mocy 3: nadawanie ksztattu

Koncéwki mozna stosowaé takze w
innych prostnicach dzwigkowych:
« prostnica SONICflex® firma KaVO
(seria 2000N/L/X/LX
lub seria 2003N/L/X/LX)
e w skalerach firmy W&H
(seria Synea® ZA-55/L/LM/M
lub seria Alegra® ST ZE-55RM/BC)
e SIROAIR L firmy Sirona



Wskazanie:

Ostateczne nadawanie ksztattu i wykancza-

nie ubytkédw w obszarze stycznym, wygta-

dzanie krawedzi stycznych ubytku w przy-

padku zebdw przedtrzonowych i

trzonowych. Mozliwo$é wykonania potem

nastepujacych rodzajéw uzupetnien:

- Wypetnienia wykonywane metoda bezpo-
$rednig z kompozytu w kolorze zebdw

- wktady koronowe /korony cze$ciowe z
ceramiki prasowanej lub frezowanej
metodg CAD/CAM

Wskazéwka:
Do optymalnego wprowadzania uzupetnienia
firma Komet zaleca koAcéwke CEM SF12.
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SF12 oraz trzonek SF1981

Zeby przedtrzonowe:

=

SFM7.000.1
- od strony mezjalnej

=3

SFD7.000.1
- od strony dystalnej

Zeby trzonowe:

SFM?7.000.2 \
- od strony mezjalnej

=3

SFD7.000.2
- od strony dystalnej

Zalety:

e zaokraglone ksztatty preparacji pod
ceramiczne wktady koronowe i wypet-
nienia kompozytowe

e 2 rozne wielko$ci zaréwno do opraco-
wywania mniejszych jak i tez wiekszych
ubytkéw w zebach bocznych

* optymalny kat ubytku w obszarze stycz-
nym zapobiega powstawaniu niepodpar-
tych pryzmatéw szkliwa i stwarza jed-
noznacznie czytelne i mozliwe do
skanowania krawedzie uzupetnienia

* nasyp diamentowy z jednej strony zapo-
biega uszkodzeniu zeba sasiedniego

Akcesoria

SF1978
Adapter ptuczacy do
koncowek dzwigkowych

9981 sprzegto

sprzegto 4 otworowe Lux

(konserwacja w urza-
dzeniu czyszczaco-de-
zynfekujacym Miele)

SF1LM

Prostnica dZwigkowa podtaczana do gniazda MULTIflex®
dostarczana jest z elementem do wymiany koncowek
SF1975.

MULTIflex® jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy
KaVo Dental GmbH, Biberach, Niemcy

9952
skrzynka
sterylizacyjna

SF1975
Element do wymiany koAcéwek
z momentem obrotowym



Graficzne przedstawienie najwazniejszych zasad preparacji:

Set specjalny 4562

1. Przej$cia pomiedzy $écianami a dnem
ubytku oraz wszystkie katy wewnatrz ubytku
musza by¢ zaokraglone.

2. Patrzac od strony okluzyjnej nalezy uni-
kaé ostrych przej$é w przebiegu preparaciji:
wktady koronowe szlifowane sg od
powierzchni zewnetrznej, w przypadku
ostrych krawedzi skorygowanie promienia
frezu powoduje powstanie niepozadanych

szczelin.

3. Nalezy przestrzega¢ uktadu bruzd! Mini-
malna grubos$¢ 1,5 mm na powierzchni oklu-
zyjnej dotyczy réwniez obszaru bruzd. Dno
ubytku mozna pogtebi¢ przy uzyciu wiertta w

ksztatcie kulki.

4. Aby unikna¢ ztamania wktadu korono-
wego, najwezsze miejsce preparacji (ciesn)

musi mieé szeroko$¢ co najmniej 2,5 mm.

5. Bardziej korzystna jest preparacja pod
katem rozbieznym, niz preparacja réwnole-
gta. Optymalny kat rozwarcia $ciany ubytku
wynosi 6°-10°. Cementowanie adhezyjne
nie wymaga preparacji o ksztatcie retencyj-
nym.

6. Kat przejscia pomiedzy ubytkiem a
powierzchnig zeba powinien wynosi¢ okoto
90°, dzieki czemu zaréwno ceramika, jak i
tkanka zeba zyskaja odpowiednio wysoka
wytrzymato$é. Zab sasiedni nalezy zabezpie-
czy¢ metalowa formdéwka. Przy uzyciu wier-
tta w ksztatcie ptomienia - przytozonego z
boku, nigdy do dna ubytku w ksztatcie
skrzynki - nalezy uksztattowaé powierzchnie
styczna nieco wklesle. Sciany preparacji
skrzynkowej mozna opracowac réwniez przy

pomocy instrumentdw oscylujacych.

Opracowano we wspétpracy z:
PD Dr. Ahlers, OA Dr. Blunck, Prof. Dr. Frankenberger,
Dr. Hajto, Dr. Mérig, Prof. Dr. Probster

Set 4562
w stojaku z tworzywa
sztucznego

Set 4562ST
w stojaku z mozliwoscig
sterylizacji

Elementy Set 4562 /4562ST
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Wiecej informacji na ten temat mozna
znaleZ¢ na naszej stronie internetowe;j:

7 (S

Video z zasadami prepa-
racji pod ceramiczne
inlaye i korony czesciowe
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