




Welcome to the new main catalogue from 
Komet. Of course, we have wondered 
about whether there is still any point to a 
catalogue in this digital age and whether 
print and paper still match our style of 
company. After all, everything you can 
see here can now also be found online 
at kometdental.de.

As you can see, we decided on the cata-
logue. Taking everything into considera-
tion, a catalogue is still an important, 
everyday, supplementary medium for 
discovering what’s new and taking note of 
what is already available. And sometimes 
in everyday situations, it can be quicker 
to open the catalogue than boot up a 
computer.

By the way, when it comes to everyday 
situations, they have also gone through 
some very evident changes in dental prac-
tices and laboratories. The number of 
treatment and work methods has 
increased, and correspondingly the range 
of instruments and systems available on 
the market has become more complex. 
And often, unfortunately, more difficult to 
survey and comprehend.

Since its foundation in the year 1923, 
Komet has set itself the task of making its 
customers’ everyday work as simple, 
effective and safe as possible – in line 
with the standards of medical healing. 
With our own developments and our own 
production.

Irrespective of how dental medicine, 
dental technology and markets develop. 
We will remain true to the motto that has 
made us what we are now: At the end of 
the day, it’s quality that counts. The qual-
ity of Komet. Made in Lemgo, Germany. 

По итогу каждого дня cчитается 
именно качество
 At the end of the day, quality counts.

Добро пожаловать в новый основной 
каталог от Комет. Безусловно, мы зада-
вались вопросами, имеет ли смысл 
наличие каталога в наш цифровой век, 
стоит ли печатать его бумажную версию 
и насколько это соответствует стилю 
нашей фирмы. В итоге: всё, что вы 
видите здесь, также можно найти онлайн 
на kometdental.ru.

Как вы уже поняли, мы приняли реше-
ние в пользу каталога! Мы учли все важ-
ные моменты и сделали вывод: каталог 
всё ещё является значимым, каждоднев-
ным, дополнительным средством для 
знакомства с новинками и для заметок 
на полях. И иногда в ежедневных ситуа-
циях бывает быстрее и удобнее открыть 
бумажный каталог, чем загружать его 
электронную версию.

Кстати говоря, рутинные манипуляции, 
которые вы выполняете каждый день, 
претерпели определённые очевидные 
изменения в стоматологической прак-
тике и зуботехническом деле. Количе-
ство методов лечения и обработки мате-
риалов возросло, а, следовательно, 
ассортимент инструментов и систем, 
доступных на рынке, стал более слож-
ным, комплексным. И зачастую, к сожа-
лению, бывает достаточно трудно отсле-
дить и освоить новые техники. 

Со дня своего основания в 1923 году 
Комет поставил для себя задачу сделать 
ежедневную работу своих пользовате-
лей настолько простой, эффективной и 
безопасной, насколько это возможно – 
в полном соответствии с медицинскими 
стандартами. Используя наши собствен-
ные разработки и нашу собственную 
продукцию.

Независимо от того, как развиваются 
стоматология, дентальные технологии и 
рынок. Мы всегда останемся верны 
девизу, который создал нас такими, 
какие мы сейчас: в конце концов, по 
итогу каждого дня – именно качество 
имеет значение. Качество Комет. Сде-
лано в Лемго, Германия.
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 Звуковые насадки     |     Препарирование под коронку 
 Sonic tips     |     Crown preparation 

2. 3er 

3. 3er 

1. 2er & 3er 

Head Unterk. 28,5

2. 2er 

  SF 856 
  SF 8856 

                        
 /  1 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   018 

 L      mm  8,0 

 Угол   · Angle    α  2° 

         
 SF856  .000. ...  018 

 hide 

         
 SF8856  .000. ...  018 

 hide 

 Конусный желобообразный уступ, со скругленным кончиком
Для позиционирования/финишной обработки после препарирования 
бором S6856.314.018  
Tapered chamfer, round
For positioning/finishing after completed preparation with S6856.314.018 

 S6856.314.018

  SF 979 
  SF 8979 

                        
 /  1  1  1 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012  014  016 

 L      mm  8,0  8,0  8,0 

         
 SF979  .000. ...  012  014  016 

 hide 

         
 SF8979  .000. ...  -  014  016 

 hide 

 Параллельный модифицированный желоб
Для позиционирования/финишной обработки после препарирования 
борами 2979.314.012/014/016
Насадка SF8979 обладает финишной абразивностью  
Parallel chamfer with modified tip
For positioning/finishing after completed preparation with 
2979.314.012/014/016
The tip SF8979 is coated with fine grit 

 2979.314.014

 2979.314.012

 2979.314.016
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2. 3er 

3. 3er 

1. 2er & 3er 

Head Unterk. 28,5

2. 2er 

 409-410

DC1
DC1

 411

Аксессуары
Auxiliaries

  

Очищение и дезинфекция    |    Обзор
Cleaning and disinfection    |    Overview
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 Очищение и дезинфекция     |     Аксессуары 
 Cleaning and disinfection     |     Auxiliaries 

2. 3er 

3. 3er 

1. 2er & 3er 

Head Unterk. 28,5

2. 2er 

  

 9791     
   

 Металлическая щетка для очищения, стерилизуемая
Металлическая ручка со сменной щеткой, изготовленной из нержавеющей 
стали, для очищения и ухода за вращающимися инструментами  
Metal cleaning brush, sterilizable
Metal handle with interchangeable brush made of stainless steel for cleaning and 
maintenance of rotary instruments 

 9792     
   

 Сменная металлическая щетка  
Spare metal brush 

 9873     
   

 Нейлоновая щетка для очищения, стерилизуемая
Металлическая ручка со сменной щеткой, изготовленной из нейлона, для 
очищения и ухода за вращающимися керамическими инструментами  
Nylon cleaning brush, sterilizable
Metal handle with interchangeable nylon brush for cleaning and maintenance of 
rotary instruments made of ceramics 

 9874     
   

 Сменная нейлоновая щетка  
Spare nylon brush 
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2. 3er 

3. 3er 

1. 2er & 3er 

Head Unterk. 28,5

2. 2er 

Силикат лития   
Lithium silicate  414-415

   

Стоматологическая керамика    |    Обзор
Dental ceramics    |    Overview
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Sets Наборы

Introduction  108 –  374 Введение
Crown preparation  375 –  379 Препарирование под коронку
Cavity preparation  380 –  381 Препарирование полости

Work on fillings  382 –  383 Обработка пломб
Veneer technique  114 –  384 Препарирование под виниры

Other sets  385 –  389 Другие наборы

Bur blocks Подставки для инструментов

Stainless steel bur blocks  392 –  398 Подставки для инструментов из нержавеющей стали
Aluminium bur blocks  399 –  402 Алюминиевые подставки

Packages  403 –  405 Упаковочные боксы

Cleaning and disinfection Очищение и дезинфекция

Introduction  108 –  408 Введение
DC1  409 –  410 DC1

Auxiliaries  114 –  411 Аксессуары

Dental ceramics Стоматологическая керамика

CeraFusion evo  414 –  415 CeraFusion evo

Ceramics/Acrylics Керамические/Пластмассовые инструменты

Ceramic cutters  418 –  420 Керамические фрезы
Cutters made of synthetic material  108 –  421 Фрезы из синтетического материала

Tungsten carbide Твердосплавные инструменты

Cutters  424 –  465 Фрезы
Burs  466 –  471 Боры

Instruments for laboratory turbine  472 –  473 Инструменты для лабораторной турбины
Instruments for left-handed operators  474 –  477 Инструменты для левшей

Steel Стальные инструменты

Burs/Cutters  480 –  483 Боры/Фрезы
Mandrels  484 –  485 Держатели

Diamond Aлмазные инструменты

Diamond burs  488 –  494 Алмазные боры
ZR-Diamonds for all-ceramics  495 –  499 Алмазные инструменты ZR для цельнокерамических реставраций

DCB abrasives  500 –  502 Абразивы DCB
DSB sintered  503 –  505 Спеченные инструменты DSB

Instruments for laboratory turbine  114 –  506 Инструменты для лабораторной турбины
Discs  507 –  521 Диски

Separating discs Разделительные диски

Separating discs  524 –  527 Разделительные диски

Polishers Полиры

Ceramics  530 –  536 Для керамики
Metal  537 –  542 Для металла

Acrylics  543 –  544 Для пластмассы
Universal polishers  545 –  546 Универсальные полиры

Brushes/Paste/Mandrels  547 –  553 Щетки/Пасты/Держатели

Milling technique Техника фрезерования

Wax cutters  108 –  556 Фрезы для воска
Parallel cutters  557 –  560 Параллельные фрезы

Cone cutters  561 –  563 Конусные фрезы
Special instruments/Auxiliaries  564 –  569 Специальные инструменты/ Аксессуары

Diamond grinding and polishing instruments  570 –  575 Алмазные шлифовальные и полирующие инструменты

Tool blocks Подставки для инструмента

Aluminium bur blocks  578 –  579 Алюминиевые подставки
Tribune-like bur blocks  108 –  580 Трибуноподобные подставки

Packages  581 –  583 Упаковочные боксы

  

Стоматологическая керамика    |    Содержание
Dental ceramics    |    Content

  
  

  
  



 Стоматологическая керамика     |     CeraFusion evo 
 Dental ceramics     |     CeraFusion evo 

414

  

 CeraFusion evo 

 CeraFusion evo 

 CeraFusion evo is the world’s first 
transparent lithium silicate veneer to 
spray on.
With this ready-to-use ceramic spray, 
all zirconium oxide restorations can be 
finished at record speed, completely 
eliminating the need for time-consuming 
polishing or glazing.
All you have to do is spray, fire and go!

What’s more, CeraFusion evo can 
create an adhesive bond on any 
zirconium oxide framework. The spray 
can not only be applied to the inner 
surface of a crown, but also to the 
wing area of a Maryland bridge. To this 
end, spray the adhesive surfaces with 
CeraFusion evo and fire in the ceramic 
furnace at 920°C. Before integrating 
the restoration, the inner surfaces are 
blasted with aluminum oxide 50µm 
(< 1bar).
After firing, extremely fine lithium 
silicate particles from the preceding 
diffusion have deposited in the resulting 
micro rough zirconium oxide surface. 
The restoration is now optimally 
prepared for adhesive fixation.

Advantages at a glance:
• Ideally suited for restorations made 
of Zr02

• Excellent adhesive bond thanks to 
diffusion
• Consistent thickness of the layers
• No flooded fissures
• Homogenous, pore-free surface after 
just one firing cycle
• Cost and time effective, high-quality 
product

1 Sintered ZrO2 crown
2 Sprayed ZrO2 crown
3 ZrO2 crown after firing 

 CeraFusion evo - первый в мире прозрачный 
силикат лития для распыления.
С этим готовым к использованию 
керамическим спреем все реставрации из 
оксида циркония могут быть выполнены 
в рекордные сроки, абсолютно исключая 
необходимость затратного по времени 
полирования или глазурования.
Всё, что вам необходимо сделать: 
распылить, обжечь и - готово!

Более того, CeraFusion evo может создать 
адгезивную связку с любой реставрацией из 
оксида циркония. Спрей может наноситься 
не только на внутреннюю поверхность 
коронки, но и на зону крыльев моста 
Maryland. С этой целью CeraFusion evo 
распыляется на адгезивные поверхности 
и обжигается в керамической печи при 
температуре 920°C. Перед установкой 
реставрации внутренние поверхности 
протравливаются оксидом алюминия 
50 мкм (< 1 бар).
После обжига крайне маленькие частицы 
силиката лития оседают на микроструктуре 
поверхности из оксида циркония. Теперь 
реставрации оптимально подготовлены для 
адгезивной фиксации.

Коротко о преимуществах:
• Идеально подходит для реставраций из 
Zr02

• Отличная адгезивная связка благодаря 
диффузии
• Постоянная толщина покрытия
• Нет "залитых" фиссур
• Однородная беспористая структура 
поверхности после одного цикла обжига
• Выгодно по цене и временным затратам, 
высококачественный продукт

1 Спечённая коронка из ZrO2

2 Коронка из ZrO2 после распыления
3 Коронка из ZrO2 после обжига 

  
  

  
  



 Стоматологическая керамика     |     CeraFusion evo 
 Dental ceramics     |     CeraFusion evo 

415 CEFU 01  .000   
   

 Зарегистрированный промышленный образец, патенты  / Utility model, 
patents  
DE 10 2015 204 109*  
* заявлены/  * pending 

 Прозрачный силикат лития для реставраций из оксида циркония  
Transparent lithium silicate for tooth restorations made of zirconium oxide 
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Четырёхгранная конусная 
фреза
4-edged tapered cutter 421Особая фреза для акриловых 

протезов
Special cutter for  
denture acrylics 418-419

Для мягкого акрила
For soft acrylics 420

Фрезы из синтетического материала
Cutters made of synthetic material

Керамические фрезы
Ceramic cutters

Керамические/Пластмассовые инструменты    |    Обзор
Ceramics/Acrylics    |    Overview
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Sets Наборы

Introduction  108 –  374 Введение
Crown preparation  375 –  379 Препарирование под коронку
Cavity preparation  380 –  381 Препарирование полости

Work on fillings  382 –  383 Обработка пломб
Veneer technique  114 –  384 Препарирование под виниры

Other sets  385 –  389 Другие наборы

Bur blocks Подставки для инструментов

Stainless steel bur blocks  392 –  398 Подставки для инструментов из нержавеющей стали
Aluminium bur blocks  399 –  402 Алюминиевые подставки

Packages  403 –  405 Упаковочные боксы

Cleaning and disinfection Очищение и дезинфекция

Introduction  108 –  408 Введение
DC1  409 –  410 DC1

Auxiliaries  114 –  411 Аксессуары

Dental ceramics Стоматологическая керамика

CeraFusion evo  414 –  415 CeraFusion evo

Ceramics/Acrylics Керамические/Пластмассовые инструменты

Ceramic cutters  418 –  420 Керамические фрезы
Cutters made of synthetic material  108 –  421 Фрезы из синтетического материала

Tungsten carbide Твердосплавные инструменты

Cutters  424 –  465 Фрезы
Burs  466 –  471 Боры

Instruments for laboratory turbine  472 –  473 Инструменты для лабораторной турбины
Instruments for left-handed operators  474 –  477 Инструменты для левшей

Steel Стальные инструменты

Burs/Cutters  480 –  483 Боры/Фрезы
Mandrels  484 –  485 Держатели

Diamond Aлмазные инструменты

Diamond burs  488 –  494 Алмазные боры
ZR-Diamonds for all-ceramics  495 –  499 Алмазные инструменты ZR для цельнокерамических реставраций

DCB abrasives  500 –  502 Абразивы DCB
DSB sintered  503 –  505 Спеченные инструменты DSB

Instruments for laboratory turbine  114 –  506 Инструменты для лабораторной турбины
Discs  507 –  521 Диски

Separating discs Разделительные диски

Separating discs  524 –  527 Разделительные диски

Polishers Полиры

Ceramics  530 –  536 Для керамики
Metal  537 –  542 Для металла

Acrylics  543 –  544 Для пластмассы
Universal polishers  545 –  546 Универсальные полиры

Brushes/Paste/Mandrels  547 –  553 Щетки/Пасты/Держатели

Milling technique Техника фрезерования

Wax cutters  108 –  556 Фрезы для воска
Parallel cutters  557 –  560 Параллельные фрезы

Cone cutters  561 –  563 Конусные фрезы
Special instruments/Auxiliaries  564 –  569 Специальные инструменты/ Аксессуары

Diamond grinding and polishing instruments  570 –  575 Алмазные шлифовальные и полирующие инструменты

Tool blocks Подставки для инструмента

Aluminium bur blocks  578 –  579 Алюминиевые подставки
Tribune-like bur blocks  108 –  580 Трибуноподобные подставки

Packages  581 –  583 Упаковочные боксы
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 Ceramics/Acrylics     |     Ceramic cutters 
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 Керамические/Пластмассовые инструменты     |     Керамические фрезы 

  

 Когда идеал превращается в 
совершенство.
Керамические фрезы, созданные 
Komet.
 

 When brilliance turns into 
perfection.
Ceramic cutters made by Komet. 

 Your excellent craftsmanship calls for 
first-rate tools. The answer: Komet’s 
exclusive ceramic cutters, all in white.
The material ensures pleasant, gentle 
and intuitive work, combined with 
absolute precision.

Advantages:
• Excellent cutting efficiency
• Extremely smooth surfaces
• No clogging
• Smooth operation
• Do not heat up as much as metal 
instruments if used properly
• Resistance to the effects of chemical 
cleaning agents

Recommended speed:
( 15,000 rpm 

 Ваше великолепное мастерство требует 
высококлассных инструментов. Ответ: 
эксклюзивные керамические фрезы 
Комет, все в белом.Материал гарантирует 
приятную, мягкую и интуитивную работу в 
сочетании с абсолютной точностью.

Преимущества:
• Отличная режущая способность
• Чрезвычайно гладкие поверхности
• Не забиваются материалом
• Ровная работа
• Нагреваются меньше, чем металлические 
инструменты
• Устойчивость к химическим очищающим 
средствам

Рекомендуемая скорость:
( 15 000 об/мин 

  

  
  

  
  



 Ceramics/Acrylics     |     Ceramic cutters 

419

 Керамические/Пластмассовые инструменты     |     Керамические фрезы 

  K 79 ACR 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  13,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 K79ACR  .104. ...  040 

 hide 

   ) 80000 min-1/rpm 
 Зарегистрированный промышленный образец, патенты  / Utility model, 
patents  
DE 10 2011 010 897*
EP 2 486 888  
* заявлены/  * pending 

 Специальная фреза для обработки пластмассовых 
протезов  
Special cutter for denture acrylics 

  K 251 ACR 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 K251ACR  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Зарегистрированный промышленный образец, патенты  / Utility model, 
patents  
DE 10 2011 010 897*
EP 2 486 888  
* заявлены/  * pending 

 Специальная фреза для обработки пластмассовых 
протезов  
Special cutter for denture acrylics 

  K 251 EQ 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 K251EQ  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Зарегистрированный промышленный образец, патенты  / Utility model, 
patents  
DE 10 2011 010 897*
EP 2 486 888  
* заявлены/  * pending 

 Фреза для пластмассы с двумя видами насечки: 
тело фрезы – с крупной насечкой, кончик фрезы – с 
мелкой насечкой  
Dual cutter for acrylic materials
Coarse toothing with fine toothing at the tip   
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 Керамические/Пластмассовые инструменты     |     Керамические фрезы 

  K 251 GSQ 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 K251GSQ  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Зарегистрированный промышленный образец, патенты  / Utility model, 
patents  
DE 10 2011 010 897*
EP 2 486 888  
* заявлены/  * pending 

 Для обработки мягкого акрила  
For soft acrylics 

  K 261 GSQ 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 K261GSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для обработки мягкого акрила  
For soft acrylics 

  K 79 GSQ 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  13,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 K79GSQ  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Зарегистрированный промышленный образец, патенты  / Utility model, 
patents  
DE 10 2011 010 897*
EP 2 486 888  
* заявлены/  * pending 

 Для обработки мягкого акрила  
For soft acrylics 
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 Керамические/Пластмассовые инструменты     |     Фрезы из синтетического материала 

   Фрезы из синтетического материала  Cutters made of synthetic material 

 Мягкая Фреза 

 Soft Cutter 

 A real softie among cutters

Developed in close cooperation with 
the brothers Hugo and Xaver Spicher 
(Switzerland), the new Soft Cutter has 
been designed to pursue a less 
aggressive approach. Instead, it 
facilitates fine corrections on acrylics. 
Thanks to its special properties, 
damage to adjacent wires or other 
metal elements is safely avoided.

Advantages:
• The working part is softer than metal
• No damage to orthodontic wires 
brackets, connectors, springs or 
retentions
• Active part made of high-tech 
material designed for detailed work
• No heat-related damage
• Suitable for the dental laboratory and 
the dental practice

Recommended speed:
( 10,000 rpm 

 Сама мягкость среди фрез

Разработанная в тесном сотрудничестве с 
братьями Хьюго и Ксавьером Шпихерами 
(Швейцария), новая Мягкая Фреза 
была создана как воплощение менее 
агрессивного подхода. В частности, 
ее применение облегчает финишную 
коррекцию акрила. Благодаря особым 
качествам фрезы исключается повреждение 
проволоки или других металлических 
элементов.

Преимущества:
• Рабочая часть мягче металла
• Не повреждает ортодонтические системы 
брекетов, дуги, пружины или ретейнеры
• Рабочая часть изготовлена из 
высокотехнологичного материала и 
предназначена для детальной работы
• Не повреждает материал в результате 
тепловыделения
• Подходит как для зуботехнической 
лаборатории, так и для клинического 
применения

Рекомендуемая скорость:
( 10 000 об/мин 

  SC 1 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   055 

 L      mm  15,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)  H

    
 SC1  .104. ...  055 

 hide 

   ) 40000 min-1/rpm 
   ( 10000 min-1/rpm 
 Четырехгранная конусная фреза из 
высокоэффективного синтетического материала для 
работы в переходной зоне между акрилом и металлом  
4-edged tapered cutter made of high-performance 
synthetic material for work on the transition area between 
acrylics and metal 
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Боры
Burs

Шаровидный
Round 466

Обратноконусный
Inverted cone 466

Цилиндрический
Cylinder 467-468

Конусный
Tapered 468

Конусный, со скругленным 
кончиком
Tapered round 468-469

Остроконечный
Pointed 470

Спиралевидное сверло
Twist drill 471

Торпедовидный
Torpedo 471

Заостренный
Needle-shaped 471

Пламевидный
Flame 471

Обратноконусный
Inverted cone 472

Конусный, со скругленным 
кончиком
Tapered round 472

Пламевидный 
Flame 472

Заостренный
Needle-shaped 472-473

Остроконечный
Pointed 473

Фреза для раскрытия пинов
Pin-hole cutter 424

Фреза для акрила
Acrylic cutter 424

 475-477

Финиры
Finishing instruments

Инструменты для 
лабораторной турбины
Instruments for laboratory turbine

Фрезы
Cutters

Инструменты для техников-левшей
Instruments for left-handed operators

Примечание:
Note:

Для знакомства с нашими 
особыми фрезами, 
представленными в компасе 
Твердосплавные Фрезы, 
обратитесь к странице 425 и 
далее.
For our special cutters,  
introduced by our  
compass TC cutters,  
please refer to pages 425 ff.

Твердосплавные инструменты    |    Обзор
Tungsten carbide    |    Overview
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Sets Наборы

Introduction  108 –  374 Введение
Crown preparation  375 –  379 Препарирование под коронку
Cavity preparation  380 –  381 Препарирование полости

Work on fillings  382 –  383 Обработка пломб
Veneer technique  114 –  384 Препарирование под виниры

Other sets  385 –  389 Другие наборы

Bur blocks Подставки для инструментов

Stainless steel bur blocks  392 –  398 Подставки для инструментов из нержавеющей стали
Aluminium bur blocks  399 –  402 Алюминиевые подставки

Packages  403 –  405 Упаковочные боксы

Cleaning and disinfection Очищение и дезинфекция

Introduction  108 –  408 Введение
DC1  409 –  410 DC1

Auxiliaries  114 –  411 Аксессуары

Dental ceramics Стоматологическая керамика

CeraFusion evo  414 –  415 CeraFusion evo

Ceramics/Acrylics Керамические/Пластмассовые инструменты

Ceramic cutters  418 –  420 Керамические фрезы
Cutters made of synthetic material  108 –  421 Фрезы из синтетического материала

Tungsten carbide Твердосплавные инструменты

Cutters  424 –  465 Фрезы
Burs  466 –  471 Боры

Instruments for laboratory turbine  472 –  473 Инструменты для лабораторной турбины
Instruments for left-handed operators  474 –  477 Инструменты для левшей

Steel Стальные инструменты

Burs/Cutters  480 –  483 Боры/Фрезы
Mandrels  484 –  485 Держатели

Diamond Aлмазные инструменты

Diamond burs  488 –  494 Алмазные боры
ZR-Diamonds for all-ceramics  495 –  499 Алмазные инструменты ZR для цельнокерамических реставраций

DCB abrasives  500 –  502 Абразивы DCB
DSB sintered  503 –  505 Спеченные инструменты DSB

Instruments for laboratory turbine  114 –  506 Инструменты для лабораторной турбины
Discs  507 –  521 Диски

Separating discs Разделительные диски

Separating discs  524 –  527 Разделительные диски

Polishers Полиры

Ceramics  530 –  536 Для керамики
Metal  537 –  542 Для металла

Acrylics  543 –  544 Для пластмассы
Universal polishers  545 –  546 Универсальные полиры

Brushes/Paste/Mandrels  547 –  553 Щетки/Пасты/Держатели

Milling technique Техника фрезерования

Wax cutters  108 –  556 Фрезы для воска
Parallel cutters  557 –  560 Параллельные фрезы

Cone cutters  561 –  563 Конусные фрезы
Special instruments/Auxiliaries  564 –  569 Специальные инструменты/ Аксессуары

Diamond grinding and polishing instruments  570 –  575 Алмазные шлифовальные и полирующие инструменты

Tool blocks Подставки для инструмента

Aluminium bur blocks  578 –  579 Алюминиевые подставки
Tribune-like bur blocks  108 –  580 Трибуноподобные подставки

Packages  581 –  583 Упаковочные боксы

Твердосплавные инструменты    |    Содержание
Tungsten carbide    |    Content
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  H 219 A 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 468133 ...  
 H219A  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Фреза для разрезания акриловых вакуумных кап  
Vacuum form acrylic cutter for bite splints 

  H 219 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 468211 ...  
 H219  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Фреза для разрезания акриловых вакуумных кап  
Vacuum form acrylic cutter for bite splints 

  

  

  H 98 

                        
 /  5  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040  070 

 L      mm  1,6  3,3 

 D      Ø ¹⁄₁₀ mm  2,4  2,5 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 547211 ...  
 H98  .104. ...  u040  m070 

 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Фреза для раскрытия пинов  
Dowel pin access cutter 
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  H 72 SGFA 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   070 

 L      mm  12,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H72SGFA  .104. ...  070 

 hide 

   ) 30000 min-1/rpm 
 Безопасная насечка с поворотом резьбы влево
Обработка гипса  
Safety toothing with a twist to the left
Work on plaster 

  H 79 SGFA 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   070 

 L      mm  14,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H79SGFA  .104. ...  070 

 hide 

   ) 30000 min-1/rpm 
 Безопасная насечка с поворотом резьбы влево
Обработка гипса  
Safety toothing with a twist to the left
Work on plaster 

 Фрезы SGFA 

 SGFA-Cutters 

 Working on plaster with SGFA cutters

Advantages:
• Bulk material reduction without 
clogging
• Very smooth surfaces
• Low vibration during operation, 
thanks to the bevelled blades
• Safety toothing with a twist to the 
left for better fixation of the cutter in 
the chuck

Recommended speed:
( 15,000 rpm 

 Обработка гипса с использованием 
фрез SGFA

Преимущества:
• Иссечение значительного объема 
материала без забивания инструмента
• Очень ровная поверхность
• Низкая вибрация во время работы 
благодаря скошенным лезвиям
• Безопасная насечка с поворотом влево 
для оптимальной фиксации фрезы в 
наконечнике

Рекомендуемая скорость:
( 15 000 об/мин 
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  H 251 SGFA 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H251SGFA  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Безопасная насечка с поворотом резьбы влево
Обработка гипса  
Safety toothing with a twist to the left
Work on plaster 

  H 79 SGEA 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   070 

 L      mm  14,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 194225 ...  
 H79SGEA  .104. ...  070 

 hide 

   ) 30000 min-1/rpm 
 Безопасная насечка с поворотом резьбы влево
Обработка гипса  
Safety toothing with a twist to the left
Work on plaster 

  H 251 SGEA 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 274225 ...  
 H251SGEA  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Безопасная насечка с поворотом резьбы влево
Обработка гипса  
Safety toothing with a twist to the left
Work on plaster 

  H 251 GEA 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 274221 ...  
 H251GEA  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Безопасная насечка с поворотом резьбы влево
Обработка гипса и акрила  
Safety toothing with a twist to the left
Work on plaster and acrylics 
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 Фрезы ACR 

 ACR-Cutters 

 The special feature of this new, coarse 
cutter for acrylics is its specially 
designed staggered toothing. The 
intermediate size of the staggered 
toothing, i.e. right inbetween coarse 
and medium, makes the instrument 
ideally suitable for prosthetic acrylics. 
The name ACR stands for acrylic based 
materials. The cutter is very sharp, yet 
easy to guide without tendency to catch 
the surface. The result: strain-free, 
pleasant work and great results.

Advantages:
• Excellent cutting efficiency
• Easy to control
• Pleasant to work with

Recommended speed:
( 15,000 rpm 

 Особенностью этой новой грубой фрезы 
для акрила является ее специально 
разработанная ступенчатая насечка. 
Размер лезвий можно определить как 
промежуточный, так как насечка этих 
фрез обладает свойствами инструментов 
для грубой и для средней обработки. 
Именно это качество делает инструмент 
идеальным для обработки акриловых 
протезов. Его предназначение отражается 
в каталожном номере – ACR – для 
материалов на основе акрила. Фреза 
очень острая и в то же время, она легка в 
управлении, при обработке материала не 
цепляет поверхность. Использование этой 
фрезы гарантирует приятную работу без 
напряжения и великолепные результаты.

Преимущества:
• Превосходная режущая способность
• Легкость в управлении
• Адекватная обработка

Рекомендуемая скорость:
( 15 000 об/мин 

  H 77 ACR 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  11,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H77ACR  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Специальная фреза для обработки пластмассовых 
протезов  
Special cutter for denture acrylics 

  H 79 ACR 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  13,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H79ACR  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Специальная фреза для обработки пластмассовых 
протезов  
Special cutter for denture acrylics 
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  H 251 ACR 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H251ACR  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Специальная фреза для обработки пластмассовых 
протезов  
Special cutter for denture acrylics 

  H 251 EQ 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H251EQ  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Фреза для пластмассы с двумя видами насечки: 
тело фрезы – с крупной насечкой, кончик фрезы – с 
мелкой насечкой  
Dual cutter for acrylic materials
Coarse toothing with fine toothing at the tip 
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 Фреза PK 

 PK cutter 

 The new PK tungsten carbide cutters 
were specially developed for trimming 
denture acrylics. In particular, they are 
ideally suited for thermoplastic acrylics 
such as PEEK*. Thanks to their sharp 
staggered toothing with cross-cut, 
these cutters enable optimal material 
reduction without clogging of the 
instrument. What's more, the surfaces 
achieved with PK cutters are perfectly 
smooth and can be polished with ease 
right away, saving both time and money.

*PEEK = Polyetheretherketone

Advantages:
• Highly efficient cutting with reduced 
contact pressure
• No clogging of the instrument
• Precise cuts
• Smooth surfaces

Recommended speed:
( 15,000 rpm 

 Новые твердосплавные фрезы РК были 
специально созданы для обработки 
пластмассовых протезов. В частности, они 
идеально подходят для термопластичного 
акрила, такого как РЕЕК*. Благодаря своей 
острой ступенчатой крестовидной насечке 
эти фрезы оптимально иссекают материал 
без застревания инструмента. Более того, 
поверхность, которую создают фрезы РК, 
идеально гладкая и позволяет сразу же 
перейти к достаточно лёгкому полированию 
- а значит, использование этих фрез 
экономит и время, и деньги.  

*PEEK = Полиэфирэфиркетон 

Преимущества:
• Высокоэффективное разрезание со 
сниженным контактным давлением 
• Нет застревания инструмента 
• Точные разрезы 
• Гладкая поверхность

Рекомендуемая скорость:
( 15 000 об/мин 

  H 73 PK 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  3,1 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H73PK  .104. ...  014 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для пластмассы и РЕЕК  
For acrylics and PEEK 

  H 77 PK 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H77PK  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для пластмассы и РЕЕК  
For acrylics and PEEK 
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  H 261 PK 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H261PK  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для пластмассы и РЕЕК  
For acrylics and PEEK 

  H 138 PK 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H138PK  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для пластмассы и РЕЕК  
For acrylics and PEEK 

  H 139 PK 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H139PK  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для пластмассы и РЕЕК  
For acrylics and PEEK 

  H 79 PK 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  13,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H79PK  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для пластмассы и РЕЕК  
For acrylics and PEEK 

  H 129 PK 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H129PK  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для пластмассы и РЕЕК  
For acrylics and PEEK 
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  H 30 E 

                        
 /  5  5  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  014  018 

 L      mm  1,1  1,4  1,7 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 010190 ...  
 H30E  .104. ...  010  014  018 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для обработки акрила и металлических сплавов  
For acrylics and metal alloys 

  H 71 E 

                        
 /  5  5  5  5  5  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  014  018  023  027  050 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 001190 ...  
 H71E  .104. ...  u010  u014  u018  u023  u027  s050 

 hide 

 s =  ) 80000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Для обработки акрила, гипса и металлических сплавов  
For acrylics, plaster and metal alloys 

 Насечка вида Е 

 E-Toothing 

 Tungsten Carbide Cutters with 
E-toothing

Cutters with staggered toothing are 
precision tools with great cutting power.

Characteristics and advantages:
• High number of blades of Komet 
Cutters with staggered toothing ensure 
long service life
• Universal toothing with offset blades
• Suitable for work on metal alloys, 
acrylics and plaster
• Short, grainy metal chips that do not 
penetrate the skin
• Cutters with staggered toothing allow 
ergonomic work

Recommended speed:
Precious metal:
( 25,000 rpm
Non-precious metal:
( 15,000 rpm
Acrylics:
( 15,000 rpm
Plaster:
( 15,000 rpm 

 Твердосплавные фрезы с насечкой 
вида Е

Фрезы с крестообразной насечкой были 
созданы для точной работы и обладают 
невероятной режущей способностью.

Характеристики и преимущества:
• Большое количество лезвий на фрезах 
Комет с крестообразной насечкой 
гарантирует долгий срок службы
• Универсальная насечка со смещенными 
лезвиями
• Предназначены для обработки сплавов 
металлов, акрила и гипса
• Гранулированная стружка небольшого 
размера не проникает в кожу
• Фрезы с крестообразной насечкой 
обеспечивают эргономичную работу

Рекомендуемая скорость:
Драгоценные металлы:
( 25 000 об/ мин
Недрагоценные металлы:
( 15 000 об/ мин
Акрил:
( 15 000 об/ мин
Гипс:
( 15 000 об/ мин 
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  H 72 E 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  12,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 137190 ...  
 H72E  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Для обработки акрила, гипса и металлических сплавов  
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 73 E 

                        
 /  5  5  5  5  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012  014  023  040  060 

 L      mm  2,9  3,1  4,2  6,0  10,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 277190 ...  
 H73E  .104. ...  u012  u014  u023  u040  p060 

 hide 

 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Для обработки акрила, гипса и металлических сплавов  
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 77 E 

                        
 /  5  5  5  5  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  023  029  040  060 

 L      mm  2,9  5,0  5,0  9,0  11,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 237190 ...  
 H77E  .104. ...  u014  u023  u029  u040  p060 

 hide 

 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Для обработки акрила, гипса и металлических сплавов  
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 78 E 

                        
 /  5  5  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012  023  060 

 L      mm  3,5  6,0  12,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 257190 ...  
 H78E  .104. ...  u012  u023  p060 

 hide 

 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Для обработки акрила, гипса и металлических сплавов  
For acrylics, plaster and metal alloys 
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  H 79 E 

                        
 /  5  5  5  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   031  040  050  060 

 L      mm  13,0  13,0  13,0  14,0 

 Под угловой наконечник (RA)   · Right-angle (RA)   W

  
 500 204 194190 ...  
 H79E  .204. ...  -  u040  -  - 

 hide 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 194190 ...  
 H79E  .104. ...  u031  u040  s050  p060 

 hide 

 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 s =  ) 80000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Для обработки акрила, гипса и металлических сплавов  
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 79 EA 

                        
 /  5  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040  050 

 L      mm  13,0  13,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 194194 ...  
 H79EA  .104. ...  u040  s050 

 hide 

 s =  ) 80000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Безопасная насечка с поворотом резьбы влево
Для обработки акрила, гипса и металлических сплавов  
Safety toothing with a twist to the left
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 88 E 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 276190 ...  
 H88E  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для обработки гипса и металлических сплавов  
For plaster and metal alloys 

  H 89 E 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  9,5 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H89E  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для обработки акрила, гипса и металлических сплавов  
For acrylics, plaster and metal alloys 
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  H 129 E 

                        
 /  5  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  023 

 L      mm  4,0  8,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 141190 ...  
 H129E  .104. ...  014  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для обработки акрила, гипса и металлических сплавов  
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 137 E 

                        
 /  5  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016  023 

 L      mm  4,0  5,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 225190 ...  
 H137E  .104. ...  016  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для обработки акрила и металлических сплавов  
For acrylics and metal alloys 

  H 250 E 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  12,7 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 275190 ...  
 H250E  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для обработки акрила, гипса и металлических сплавов  
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 138 E 

                        
 /  5  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  023 

 L      mm  4,0  8,0 

 Под угловой наконечник (RA)   · Right-angle (RA)   W

  
 500 204 198190 ...  
 H138E  .204. ...  -  023 

 hide 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 198190 ...  
 H138E  .104. ...  014  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для обработки акрила, гипса и металлических сплавов  
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 139 E 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 289190 ...  
 H139E  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для обработки акрила и металлических сплавов  
For acrylics and metal alloys 

 Tungsten carbide     |     Cutters 
 Твердосплавные инструменты     |     Фрезы 
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  H 251 EA 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 274194 ...  
 H251EA  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Безопасная насечка с поворотом резьбы влево
Для обработки гипса и акрила  
Safety toothing with left-hand twist
Work on plaster and acrylics 

  H 257 RE 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 201190 ...  
 H257RE  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Для обработки акрила, гипса и металлических сплавов  
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 261 E 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 194190 ...  
 H261E  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для обработки акрила, гипса и металлических сплавов  
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 295 E 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  15,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 292190 ...  
 H295E  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для обработки акрила, гипса и металлических сплавов  
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 251 E 

                        
 /  5  5  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040  060  070 

 L      mm  9,0  14,0  14,0 

 Под угловой наконечник (RA)   · Right-angle (RA)   W

  
 500 204 274190 ...  
 H251E  .204. ...  -  p060  - 

 hide 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 274190 ...  
 H251E  .104. ...  u040  p060  m070 

 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Для обработки акрила, гипса и металлических сплавов  
For acrylics, plaster and metal alloys 

 Твердосплавные инструменты     |     Фрезы 
 Tungsten carbide     |     Cutters 
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  H 364 RE 

                        
 /  5  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   015  023 

 L      mm  10,0  15,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 137190 ...  
 H364RE  .104. ...  015  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для обработки акрила, гипса и металлических сплавов  
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 351 EA 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  11,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 263194 ...  
 H351EA  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Безопасная насечка с поворотом резьбы влево
Для обработки акрила и гипса  
Safety toothing with a twist to the left
Work on plaster and acrylics 

  H 364 E 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  15,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 116190 ...  
 H364E  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для обработки акрила, гипса и металлических сплавов  
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 296 E 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  6,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 110190 ...  
 H296E  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для обработки акрила, гипса и металлических сплавов  
For acrylics, plaster and metal alloys 

  H 351 E 

                        
 /  5  5  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040  060  070 

 L      mm  8,0  11,0  13,0 

 Под угловой наконечник (RA)   · Right-angle (RA)   W

  
 500 204 263190 ...  
 H351E  .204. ...  -  p060  - 

 hide 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 263190 ...  
 H351E  .104. ...  u040  p060  m070 

 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Для обработки акрила и металлических сплавов  
For acrylics and metal alloys 
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 Насечка вида EF 

 EF-Toothing 

 Fine Staggered Toothing (EF)

Fine staggered toothing for finishing 
metal alloys, acrylics and plaster.

Advantages:
• High number of blades for super
precise finishing
• Short, granular chips
• Smooth cutting with very little
pressure applied
• Smooth surfaces reduce the time 
needed for further polishing

Recommended speed:
Precious metal:
( 25,000 rpm
Non-precious metal:
( 15,000 rpm
Acrylics:
( 15,000 rpm
Plaster:
( 15,000 rpm 

 Тонкая крестообразная насечка (EF)

Тонкая крестообразная насечка для 
финишной обработки сплавов металлов, 
акрила и гипса.

Преимущества:
• Большое количество лезвий обеспечивает 
суперточную финишную обработку
• Гранулированная стружка небольшого 
размера
• Плавное иссечение материала при 
небольшом контактном давлении
• Ровные поверхности, оставляемые этими 
фрезами, сокращают время дальнейшего 
полирования

Рекомендуемая скорость:
Драгоценные металлы:
( 25 000 об/мин
Недрагоценные металлы:
( 15 000 об/мин
Акрил:
( 15 000 об/мин
Гипс:
( 15 000 об/мин 

  H 71 EF 

                        
 /  5  5  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  014  023 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 001140 ...  
 H71EF  .104. ...  010  014  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для обработки акрила и металлических сплавов  
For acrylics and metal alloys 

  H 73 EF 

                        
 /  5  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014  023 

 L      mm  3,1  4,2 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 277140 ...  
 H73EF  .104. ...  014  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для обработки акрила и металлических сплавов  
For acrylics and metal alloys 
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  H 89 EF 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  9,5 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H89EF  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для обработки акрила и металлических сплавов  
For acrylics and metal alloys 

  H 129 EF 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 141140 ...  
 H129EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для обработки акрила и металлических сплавов  
For acrylics and metal alloys 

  H 79 EF 

                        
 /  5  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   031  040 

 L      mm  13,0  13,0 

 Под угловой наконечник (RA)   · Right-angle (RA)   W

  
 500 204 194140 ...  
 H79EF  .204. ...  -  040 

 hide 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 194140 ...  
 H79EF  .104. ...  031  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для обработки акрила и металлических сплавов  
For acrylics and metal alloys 

  H 88 EF 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 276140 ...  
 H88EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для обработки акрила и металлических сплавов  
For acrylics and metal alloys 

  H 77 EF 

                        
 /  5  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023  029 

 L      mm  5,0  5,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 237140 ...  
 H77EF  .104. ...  023  029 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для обработки акрила и металлических сплавов  
For acrylics and metal alloys 

  H 78 EF 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  6,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 257140 ...  
 H78EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для обработки акрила и металлических сплавов  
For acrylics and metal alloys 
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  H 138 EF 

                        
 /  5  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   018  023 

 L      mm  6,0  8,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 198140 ...  
 H138EF  .104. ...  018  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для обработки акрила и металлических сплавов  
For acrylics and metal alloys 

  H 139 EF 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 289140 ...  
 H139EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для обработки акрила и металлических сплавов  
For acrylics and metal alloys 

  H 251 EF 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 274140 ...  
 H251EF  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Для обработки акрила и металлических сплавов  
For acrylics and metal alloys 

  H 257 EF 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 187140 ...  
 H257EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для обработки акрила и металлических сплавов  
For acrylics and metal alloys 

  H 136 EF 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  8,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 184140 ...  
 H136EF  .104. ...  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для обработки акрила и металлических сплавов  
For acrylics and metal alloys 

  H 137 EF 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 225140 ...  
 H137EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для обработки акрила и металлических сплавов  
For acrylics and metal alloys 
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  H 73 EUF 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  3,1 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 277110 ...  
 H73EUF  .104. ...  014 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для обработки сплавов драгоценных металлов
Ультратонкая ступенчатая насечка  
For precious metal alloys
Ultra fine staggered toothing 

  H 139 EUF 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 289110 ...  
 H139EUF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для обработки сплавов драгоценных металлов
Ультратонкая ступенчатая насечка  
For precious metal alloys
Ultra fine staggered toothing 

  H 295 EF 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  15,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 292140 ...  
 H295EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для обработки акрила и металлических сплавов  
For acrylics and metal alloys 

  H 351 EF 

                        
 /  5  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040  060 

 L      mm  8,0  11,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 263140 ...  
 H351EF  .104. ...  u040  p060 

 hide 

 p =  ) 50000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Для обработки акрила и металлических сплавов  
For acrylics and metal alloys 

  H 257 REF 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 201140 ...  
 H257REF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для обработки акрила и металлических сплавов  
For acrylics and metal alloys 

  H 261 EF 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 194140 ...  
 H261EF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для обработки акрила и металлических сплавов  
For acrylics and metal alloys 

 Ha
rt

m
et

al
l 

 Fr
äs

er
 

 Tu
ng

st
en

 c
ar

bi
de

 
 Cu

tte
rs

 



 Твердосплавные инструменты     |     Фрезы 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

443

 Фрезы GТi 

 GTi-Cutters 

 GTi Tungsten Carbide Cutters

The highly efficient specialists for 
cutting titanium and other nonprecious 
metals.

Advantages:
• Rapid bulk reduction
• Long service life
• Specifically adapted shapes and sizes

Recommended speed:
( 15,000 rpm

(Increased speed will damage the 
instrument blades and lead to spark 
generation when working on titanium) 

 Твердосплавные фрезы GТi

Высокоэффективные фрезы для разрезания 
титана и других недрагоценных металлов.

Преимущества:
• Быстрое иссечение значительного 
объема материала
• Долгий срок службы
• Специально адаптированные форма и 
размер

Рекомендуемая скорость:
( 15 000 об/мин

(Превышение скорости может вызвать 
повреждение инструмента и привести к 
возникновению искр при работе с титаном) 

  H 79 GTi 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  13,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H79GTI  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для титана и недрагоценных металлов  
For titanium and non-precious metals 

  H 89 GTi 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  9,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H89GTI  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для титана и недрагоценных металлов  
For titanium and non-precious metals 
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  H 251 GTi 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H251GTI  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Для титана и недрагоценных металлов  
For titanium and non-precious metals 

  H 138 GTi 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H138GTI  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для титана и недрагоценных металлов  
For titanium and non-precious metals 

  H 139 GTi 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H139GTI  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для титана и недрагоценных металлов  
For titanium and non-precious metals 

  H 129 GTi 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H129GTI  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для титана и недрагоценных металлов  
For titanium and non-precious metals 

  H 136 GTi 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  8,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H136GTI  .104. ...  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для титана и недрагоценных металлов  
For titanium and non-precious metals 
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 Фрезы NEX - 
Следующее поколение 

 NEX Cutters - 
The next generation 

 The new NEX toothing exclusive to 
Komet is an enhanced version of our 
successful NE toothing and combines 
effective substance removal, long 
service life and a perfect surface 
quality. These cutters are predominantly 
used for non-precious metal alloys and 
model cast alloys.

What’s more, the NEX toothing allows 
smooth and ergonomic work without 
fatigue. Thanks to their golden shank 
with laser marking and its green ring, 
NEX cutters can easily be identified 
amongst our other NEM cutters.

Advantages:
• Maximum substance removal
• Allows tactile work thanks to smooth 
operation
• Smooth surfaces
• Extremely durable 

 Новая насечка NEX – эксклюзивная 
разработка Комет – является 
усовершенствованной версией нашей 
успешной линии фрез с насечкой NE, 
которая сочетает в себе эффективное 
иссечение материала, долгий срок службы 
и превосходное качество поверхности. Эти 
фрезы преимущественно используются для 
недрагоценных сплавов металлов и сплавов 
для литья.

Помимо этого, насечка NEX позволяет 
осуществить ровную, непринужденную 
и эргономичную работу. Благодаря 
золотистому хвостовику с лазерным 
нанесением и зеленой маркировке, фрезы 
NEX легко идентифицируются среди других 
фрез для недрагоценных металлов.

Преимущества:
• Максимальное иссечение материала
• Обеспечивает тактильную работу 
благодаря ровному препарированию
• Достигается гладкая поверхность
• Чрезвычайно долговечны 

  H 73 NEX 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  3,1 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H73NEX  .104. ...  014 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для сплавов недрагоценных и драгоценных металлов, 
а также сплавов для литья  
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 77 NEX 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H77NEX  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для сплавов недрагоценных и драгоценных металлов, 
а также сплавов для литья  
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 
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  H 79 NEX 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  13,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H79NEX  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для сплавов недрагоценных и драгоценных металлов, 
а также сплавов для литья  
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 89 NEX 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  9,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H89NEX  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для сплавов недрагоценных и драгоценных металлов, 
а также сплавов для литья  
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 129 NEX 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H129NEX  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для сплавов недрагоценных и драгоценных металлов, 
а также сплавов для литья  
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 138 NEX 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H138NEX  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для сплавов недрагоценных и драгоценных металлов, 
а также сплавов для литья  
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

 Ha
rt

m
et

al
l 

 Fr
äs

er
 

 Tu
ng

st
en

 c
ar

bi
de

 
 Cu

tte
rs

 



 Твердосплавные инструменты     |     Фрезы 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

447

  H 139 NEX 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H139NEX  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для сплавов недрагоценных и драгоценных металлов, 
а также сплавов для литья  
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 250 NEX 

                    
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  12,7 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H250NEX  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для сплавов недрагоценных и драгоценных металлов, 
а также сплавов для литья  
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 251 NEX 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H251NEX  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Для сплавов недрагоценных и драгоценных металлов, 
а также сплавов для литья  
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 

  H 261 NEX 

                    
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H261NEX  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Для сплавов недрагоценных и драгоценных металлов, 
а также сплавов для литья  
For non-precious metal, precious metal and model cast 
alloys 
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 Фрезы NE/NEF 

 NE/NEF-Cutters 

 Special cutter for Non-Precious 
Metal Alloys

Komet has developed two types of 
toothings that are ideally suited for work 
on non-precious metal alloys and alloys 
totally free of precious metal.

The impressive appearance of these 
new NE cutters gives the user a first 
idea of their extraordinary performance. 
Thanks to their unique, aggressive blade 
design and their excellent sharpness, 
these instruments are capable of 
efficient substance removal.

The newly developed NEF cutters allow 
ergonomic work without fatigue, thanks 
to their specially designed, nick-free 
cutting tips. Their operation is smooth, 
almost free of vibration and particularly 
pleasant because due to their shape, 
the chips produced by this cutter are 
virtually harmless. The NEF cutter is 
predominantly used whenever smooth, 
easy to polish surfaces are to be 
achieved.

The advantages at a glance:
• Effective substance removal
• Saves time and money
• Extremely durable

Recommended speed:
( 20,000 rpm 

 Специальные фрезы для сплавов 
недрагоценных металлов

Фирма Комет разработала два вида 
насечки, которые идеально подходят 
для работы со сплавами недрагоценных 
металлов и сплавами, не содержащими 
драгоценные металлы.

Впечатляющее исполнение этих новых 
фрез NE сразу же наведет вас на мысли 
об их экстраординарном предназначении. 
Благодаря уникальному агрессивному 
дизайну лезвий и превосходной режущей 
способности эти инструменты эффективно 
иссекают материал.

Инновационные фрезы NEF обеспечивают 
эргономичную работу без утомления за 
счет особого дизайна кончика рабочей 
части, не имеющего насечки. Работа этих 
фрез ровная, практически без вибрации 
и крайне приятная, потому что благодаря 
форме фрез стружка, ими вырабатываемая, 
совершенно безопасна. Использование 
фрез NEF является особенно эффективным, 
когда необходимо получить чрезвычайно 
гладкую поверхность.

Кратко о преимуществах:
• Эффективное иссечение материала
• Экономия времени и денег
• Чрезвычайная долговечность

Рекомендуемая скорость:
( 20 000 об/мин 
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  H 129 NE 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H129NE  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Зарегистрированный промышленный образец, патенты  / Utility model, 
patents  
DE 10 2006 002 722 

 Для первичной обработки сплавов недрагоценных 
металлов  
For gross reduction of non-precious metal alloys 

  H 138 NE 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H138NE  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Зарегистрированный промышленный образец, патенты  / Utility model, 
patents  
DE 10 2006 002 722 

 Для первичной обработки сплавов недрагоценных 
металлов  
For gross reduction of non-precious metal alloys 

  H 79 NE 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  13,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H79NE  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Зарегистрированный промышленный образец, патенты  / Utility model, 
patents  
DE 10 2006 002 722 

 Для первичной обработки сплавов недрагоценных 
металлов  
For gross reduction of non-precious metal alloys 

  H 89 NE 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  9,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H89NE  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Зарегистрированный промышленный образец, патенты  / Utility model, 
patents  
DE 10 2006 002 722 

 Для первичной обработки сплавов недрагоценных 
металлов  
For gross reduction of non-precious metal alloys 

  H 73 NE 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  3,1 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H73NE  .104. ...  014 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Зарегистрированный промышленный образец, патенты  / Utility model, 
patents  
DE 10 2006 002 722 

 Для первичной обработки сплавов недрагоценных 
металлов  
For gross reduction of non-precious metal alloys 

  H 77 NE 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H77NE  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Зарегистрированный промышленный образец, патенты  / Utility model, 
patents  
DE 10 2006 002 722 

 Для первичной обработки сплавов недрагоценных 
металлов  
For gross reduction of non-precious metal alloys 
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  H 139 NE 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H139NE  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Зарегистрированный промышленный образец, патенты  / Utility model, 
patents  
DE 10 2006 002 722 

 Для первичной обработки сплавов недрагоценных 
металлов  
For gross reduction of non-precious metal alloys 

  H 251 NE 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H251NE  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Зарегистрированный промышленный образец, патенты  / Utility model, 
patents  
DE 10 2006 002 722 

 Для первичной обработки сплавов недрагоценных 
металлов  
For gross reduction of non-precious metal alloys 

  H 79 NEF 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  13,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H79NEF  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Высокоэффективная режущая способность, для 
выравнивания поверхности сплавов недрагоценных 
металлов  
High cutting efficiency, for smooth reduction of non-
precious metal alloys 

  H 129 NEF 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H129NEF  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Высокоэффективная режущая способность, для 
выравнивания поверхности сплавов недрагоценных 
металлов  
High cutting efficiency, for smooth reduction of non-
precious metal alloys 
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  H 30 

                        
 /  5  5  5  5  5  5  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   006  008  009  010  012  014  016 

 L      mm  0,5  0,9  1,0  1,1  1,2  1,4  1,6 

 US No.  L33 ¹⁄₂  L34  L34 ¹⁄₂  L35  L36  L37  L38 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 010175 ...  
 H30  .104. ...  006  008  009  010  012  014  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Обратноконусный  
Inverted cone 

  H 42 

                        
 /  5  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   018  023 

 L      mm  1,7  2,8 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 010133 ...  
 H42  .104. ...  018  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Обратноконусный  
Inverted cone 

  H 1 S 

                        
 /  5  5  5  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  014  018  023 

 US No.  2S  4S  6S  8S 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 001003 ...  
 H1S  .104. ...  010  014  018  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Шаровидный, высокоэффективная режущая 
способность  
Round, high-efficiency cutting design 

  H 52 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   003 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 006001 ...  
 H52  .104. ...  003 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Финишная обработка фиссур  
Fine finishing of fissures 

  

  H 71 

                        
 /  5  5  5  5  5  5  5  5  5  5  5  5  5  5  5  5  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   003  004  005  006  007  008  009  010  012  014  016  018  021  023  027  040  050 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 001175 ...  
 H71  .104. ...  u003  u004  u005  u006  u007  u008  u009  u010  u012  u014  u016  u018  u021  u023  u027  u040  s050 

 hide 

 s =  ) 80000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Шаровидный
Заниженная линия соединения: Граница 
твердосплавной части инструмента расположена 
ниже, чем обычно - для усиления шейки  
Round
Lower solder joint: Tungsten carbide extends down shank 
for increased neck strength 
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  H 21 

                        
 /  5  5  5  5  5  5  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   008  009  010  012  014  016  018 

 L      mm  3,4  4,2  4,2  4,2  4,4  4,4  4,6 

 US No.  55  56  57  58  59  60  61 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 107006 ...  
 H21  .104. ...  008  009  010  012  014  016  018 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Цилиндрический  
Cylinder 

  H 31 

                        
 /  5  5  5  5  5  5  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   008  009  010  012  014  016  018 

 L      mm  3,4  4,2  4,2  4,2  4,4  4,4  4,6 

 US No.  555  556  557  558  559  560  561 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 107007 ...  
 H31  .104. ...  008  009  010  012  014  016  018 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Цилиндрический, с крестообразной насечкой  
Cylinder with cross cut 

  H 259 

                        
 /  5  5  5  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  014  018  023 

 L      mm  5,2  5,2  5,2  7,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 107175 ...  
 H259  .104. ...  010  014  018  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Цилиндрический  
Cylinder 

  H 260 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  7,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 107176 ...  
 H260  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Цилиндрический, с крестообразной насечкой  
Cross cut cylinder 
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  H 23 R 

                        
 /  5  5  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  012  016 

 L      mm  4,2  4,2  4,4 

 US No.  1170  1171  1172 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 194006 ...  
 H23R  .104. ...  010  012  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Конусный, со скругленным кончиком  
Tapered with round end 

  H 33 R 

                        
 /  5  5  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  012  016 

 L      mm  4,2  4,2  4,4 

 US No.  1700  1701  1702 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 194007 ...  
 H33R  .104. ...  010  012  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Конусный, со скругленным кончиком и 
крестообразной насечкой  
Tapered with round end and cross cut 

  H 23 L 

                        
 /  5  5  5  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  010  012  016 

 L      mm  5,2  6,0  6,0  6,0 

 US No.  169L  170L  171L  172L 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 171006 ...  
 H23L  .104. ...  009  010  012  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Конусный, удлиненный  
Tapered long 

  H 33 L 

                        
 /  5  5  5  5  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  010  012  016  021 

 L      mm  5,2  6,0  6,0  6,0  7,5 

 US No.  699L  700L  701L  702L  703L 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 171007 ...  
 H33L  .104. ...  009  010  012  016  021 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Конусный, удлиненный, с крестообразной насечкой  
Tapered long with cross cut 

  H 21 L 

                        
 /  5  5  5  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  010  012  014 

 L      mm  5,2  6,0  6,0  6,0 

 US No.  56L  57L  58L  59L 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 110006 ...  
 H21L  .104. ...  009  010  012  014 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Цилиндрический, удлиненный  
Cylinder long 

  H 31 L 

                        
 /  5  5  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  012  014 

 L      mm  6,0  6,0  6,0 

 US No.  557L  558L  559L 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 110007 ...  
 H31L  .104. ...  010  012  014 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Цилиндрический, удлиненный, с крестообразной 
насечкой  
Cylinder long with cross cut 
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  H 23 RSE 

                        
 /  5  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  010 

 L      mm  4,2  4,2 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 196019 ...  
 H23RSE  .104. ...  009  010 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Конусный, со скругленным кончиком
Высокоэффективная режущая способность за счет 
ступенчатой насечки  
Tapered with round end
High-efficiency cutting design with staggered toothing 

  H 33 FRS 

                        
 /  5  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  010 

 L      mm  4,2  4,2 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 196015 ...  
 H33FRS  .104. ...  009  010 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Конусный, фиссурный, со скругленным кончиком
Особенно подходит для прочных металлических 
сплавов
Высокоэффективная режущая способность за счет 
мелкой крестообразной насечки  
Round end tapered fissure
Specially suited for hard metal alloys
High-efficiency cutting design with fine cross cut 

  H 23 RS 

                        
 /  5  5  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   008  009  010 

 L      mm  4,2  4,2  4,2 

 US No.  -  1169S  1170S 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 196006 ...  
 H23RS  .104. ...  008  009  010 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Конусный, со скругленным кончиком
Высокоэффективная режущая способность  
Round end tapered fissure
High-efficiency cutting design 

  H 33 

                        
 /  5  5  5  5  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  010  012  016  021 

 L      mm  4,2  4,2  4,2  4,4  4,8 

 US No.  699  700  701  702  703 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 168007 ...  
 H33  .104. ...  009  010  012  016  021 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Конусный, с крестообразной насечкой  
Tapered with cross cut 
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  H 136 ES 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  8,5 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H136ES  .104. ...  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Фиссурный бор для сплавов недрагоценных металлов 
и сплавов, не содержащих драгоценные металлы
Быстрорежущий кончик  
Fissure bur for non-precious metal alloys and alloys 
without precious metal
Fast cutting tip 

  H 349 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   005 

 L      mm  2,7 

 D      Ø ¹⁄₁₀ mm  002 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 195072 ...  
 H349  .104. ...  005 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Фиссурный бор
Конусный, скругленный, с чрезвычайно тонким 
кончиком  
Fissure bur
Tapered round with extra fine tip 

  H 99 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   008 

 L      mm  1,2 

 US No.  1621 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 162384 ...  
 H99  .104. ...  008 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Выравнивание и углубление керамических фиссур  
Smoothing and lowering of ceramic fissures 

  H 97 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 468373 ...  
 H97  .104. ...  010 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Трехгранный
Тонкая обработка керамических окклюзионных 
поверхностей  
Three-edged wedge
Fine trimming of ceramic occlusal surfaces 
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  H 390 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  3,5 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 274072 ...  
 H390  .104. ...  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Пламевидный, со скругленным кончиком  
Round end flame 

  H 390 EF 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  3,5 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 274140 ...  
 H390EF  .104. ...  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Пламевидный, со скругленным кончиком и мелкой 
ступенчатой насечкой  
Round end flame with rounded tip and fine staggered 
toothing 

  H 283 EF 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012 

 L      mm  8,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 289140 ...  
 H283EF  .104. ...  012 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Торпедовидный, с мелкой ступенчатой насечкой  
Torpedo with fine staggered toothing 

  H 246 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009 

 L      mm  3,7 

 US No.  7901 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 496071 ...  
 H246  .104. ...  009 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Заостренный
Тонкая обработка окклюзионных поверхностей  
Needle
Fine trimming of occlusal surfaces 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 468373 ...  
 H97  .104. ...  010 

 hide 

  H 203 
                        

 /  5  5  5  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  010  012  014 

 L      mm  9,5  11,0  11,0  12,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 417364 ...  
 H203  .104. ...  009  010  012  014 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Спиралевидное сверло  
Twist drill 

  H 283 E 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012 

 L      mm  8,0 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 289080 ...  
 H283E  .104. ...  012 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Торпедовидный, со ступенчатой насечкой  
Torpedo with staggered toothing 
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  H 30 

                        
 /  5  5  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   008  010  012 

 L      mm  0,9  1,1  1,2 

 US No.  L34  L35  L36 

 Под турбинный наконечник (FG)   · Friction Grip (FG)   F

  
 500 314 010175 ...  
 H30  .314. ...  008  010  012 

 hide 

 Обратноконусный  
Inverted cone 

  H 23 RS 

                        
 /  5  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  010 

 L      mm  4,2  4,2 

 US No.  1169S  1170S 

 Под турбинный наконечник (FG)   · Friction Grip (FG)   F

  
 500 314 196006 ...  
 H23RS  .314. ...  009  010 

 hide 

 Конусный, со скругленным кончиком
Высокоэффективная режущая способность  
Tapered with round end
High-efficiency cutting design 

  H 46 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   012 

 L      mm  3,5 

 US No.  7102 

 Под турбинный наконечник (FG)   · Friction Grip (FG)   F

  
 500 314 254072 ...  
 H46  .314. ...  012 

 hide 

 Пламевидный
12 лезвий, стандартный  
Flame
12 blades, normal 

  H 246 

                        
 /  5  5  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  010  012 

 L      mm  3,6  3,6  3,6 

 US No.  7901  7902  7903 

 Под турбинный наконечник (FG)   · Friction Grip (FG)   F

  
 500 314 496071 ...  
 H246  .314. ...  009  010  012 

 hide 

 Заостренный
12 лезвий, стандартный  
Needle
12 blades, normal 
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  H 97 A 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   011 

 Под турбинный наконечник (FG)   · Friction Grip (FG)   F

    
 H97A  .314. ...  011 

 hide 

 Четырехгранный
Тонкая обработка керамических окклюзионных 
поверхностей  
Square
Fine work on ceramic occlusal surfaces 

  H 246 D 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  6,0 

 Под турбинный наконечник (FG)   · Friction Grip (FG)   F

  
 500 314 496072 ...  
 H246D  .314. ...  014 

 hide 

 Заостренный
Обработка окклюзионных поверхностей
8 лезвий  
Needle
Trimming of occlusal surfaces
8 blades 

  H 97 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010 

 Под турбинный наконечник (FG)   · Friction Grip (FG)   F

  
 500 314 468373 ...  
 H97  .314. ...  010 

 hide 

 Трехгранный
Тонкая обработка керамических окклюзионных 
поверхностей  
Three-edged wedge
Fine trimming of ceramic occlusal surfaces 
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  H 97 B 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   011 

 Под турбинный наконечник (FG)   · Friction Grip (FG)   F

    
 H97B  .314. ...  011 

 hide 

 Шестигранный
Тонкая обработка керамических окклюзионных 
поверхностей  
Hexagon
Fine work on ceramic occlusal surfaces 

  H 97 BZ 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   011 

 Под турбинный наконечник (FG)   · Friction Grip (FG)   F

    
 H97BZ  .314. ...  011 

 hide 

   ) 300000 min-1/rpm 
 Шестигранный
Тонкая обработка окклюзионных керамических 
поверхностей
Чрезвычайно долговечен  
Hexagonal
Fine work on occlusal surfaces made of ceramics
Very durable 

  

  H 99 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   008 

 L      mm  1,2 

 US No.  1621 

 Под турбинный наконечник (FG)   · Friction Grip (FG)   F

  
 500 314 162384 ...  
 H99  .314. ...  008 

 hide 

 Выравнивание и углубление керамических фиссур  
Smoothing and lowering of ceramic fissures 

 Твердосплавные инструменты     |     Инструменты для лабораторной турбины 
 Tungsten carbide     |     Instruments for laboratory turbine 
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  H 1 L 

                        
 /  5  5  5  5  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   005  008  014  018  023 

 US No.  -  1L  4L  -  - 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

  
 500 104 001012 ...  
 H1L  .104. ...  005  008  014  018  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 

  H 23 RSEL 

                        
 /  5 

 Размер   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009 

 Под прямой наконечник (HP)   · Handpiece (HP)   H

    
 H23RSEL  .104. ...  009 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Раскрытие фиссур  
Opening of fissures 

 Шаровидный
Для обработки акрила, гипса и металлических сплавов  
Round
For acrylics and metal alloys 

 Фрезы для левшей 

 Left-hand Cutters 

 Cutters, cutting to the left (L)

These instruments permit lefthanded 
operators ergonomic and efficient work.

Advantages:
• Blade design cutting to the left
• Contra-rotational milling towards 
the body
• Unobstructed view on the surface to 
be worked
• Chips are directed towards suction
• Coding (violet colour ring)
• Shank marking: left

Recommended speed:
Metal alloys:
( 15,000 - 25,000 rpm
Acrylics:
( 15,000 rpm
Plaster:
( 15,000 rpm

Attention:
Switch motor to “reverse” motion!
Please order our special order guide for 
left-handed users! 

 Фрезы, режущие влево (L)

Эти инструменты делают работу техников-
левшей эргономичной и эффективной.

Преимущества:
• Особое лезвие, режущее влево
• Противовращательное фрезерование по 
направлению к телу
• Полная видимость обрабатываемой 
поверхности
• Стружка попадает напрямую в вытяжную 
систему
• Цветовая маркировка (фиолетовое 
кольцо)
• Маркировка хвостовика: «left»

Рекомендуемая скорость:
Сплавы металлов:
( 15 000 - 25 000 об/мин
Акрил:
( 15 000 об/мин
Гипс:
( 15 000 об/мин

Внимание:
Переключите мотор в реверсивный 
режим!
Воспользуйтесь нашим специальным 
руководством по заказу инструментов для 
техников-левшей! 

   Инструменты для левшей  Instruments for left-handed operators 
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 Аксессуары/Очищение     |     LC 1 
 Auxiliaries/Cleaning     |     LC 1 
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 Komet LC1 

 Komet LC1 

 Komet LC1 is only available in Germany! 

 Komet LC1 предназначен для 
распространения только в Германии! 

 9831     
   

 Чистящее средство Комет LC1
Канистра 5 л с немецкоязычной инструкцией
Предназначен для распространения только в Германии  
Komet LC 1 cleaning agent
5 l Storage canister (with German instruction for use)
Solely for distribution in Germany 

 9834 A  .000   
   

 Колпачок для канистры Комет (3 л, 5 л и 10 л канистры)  
Tap for Komet storage canister (3 l, 5 l and 10 l) 

   LC 1  LC 1 
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